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I. CZESC OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne, wspdlne dla poszczegdlnych
wymagan technicznych, dotyczace wykonania i odbioru robot dla inwestycji polegajacej na adaptacji
z przebudowa czesci budynku zlokalizowanego przy ul. Sikorskiego 21A w Biatej Piskiej w celu utworzenia
ztobka w ramach Programu MALUCH+ 2022-2029.

1.2. Przedmiot i zakres robot budowlanych w zakresie dotyczacym architektury i konstrukcji
Przedmiotem zamoéwienia jest adaptacja z przebudowg czesci budynku zlokalizowanego przy ul. Sikorskiego

21A w Biatej Piskiej w celu utworzenia ztobka w ramach Programu MALUCH+ 2022-2029..

Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje wykonanie robét w nastepujacych branzach:

— Przygotowanie placu budowy —kod CPV 45000000-7
— Roboty budowlane —kod CPV 45210000-2
— Roboty ziemne —kod CPV 45111200-0
— Roboty zelbetowe — kod CPV 45262300-4
— Roboty izolacyjne —kod CPV 45320000-6
— Podtogi i posadzki —kod CPV 45432100-5
— Roboty w zakresie stolarki budowlane;j —kod CPV 45421000-4
— Roboty wykonczeniowe —kod CPV 45400000-1

1.3. Okreslenia podstawowe
Aprobata techniczna - Pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajgca do stosowania
w budownictwie, wymagana dla wyrobu, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielenia
aprobat technicznych oraz jednostki upowaznionej do tej czynnosci okreslane sg w drodze Rozporzadzenia
wtasciwych Ministrow.
Atest - Swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane
przez upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne placéwki naukowo badawcze.
Bezpieczenistwo realizacji rob6t budowlanych - Zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania robodt
budowlanych, ale takze prawidtowa organizacja placu budowy i prowadzonych robdt oraz ubezpieczenie
wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku z ryzykiem zawodowym.
Budowa - Wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takie odbudowa, rozbudowa
przebudowa oraz modernizacja obiektu budowlanego.
Budynek Obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod
budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
Certyfikat - Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczna, upowazniona jednostka
naukowo-badawcza lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodno$¢ wyrobu z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisach
i dokumentach technicznych.
Doktadno$¢ wymiaréw - Zgodnos$¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi zatozeniami lub
z dokumentacja techniczna.
Dokumentacja budowy - Ogét dokumentéw formalno-prawnych i technicznych niezbednych do prowadzenia
budowy. Dokumentacja budowy obejmuje:

Pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym

a) Dziennik budowy

b) Protokoty odbioréw czesciowych i koncowych

c) Projekty wykonawecze tj. rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu

d) Operaty geodezyjne

e) Ksigzki obmiaru
Dziennik budowy - Urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen okolicznosci zachodzacych
w toku wykonywania robdt. Dziennik budowy jest wydawany przez wtasciwy organ nadzoru budowlanego.
Elementy robét - Wyodrebnione z catosci planowanych robét ich rodzaje, bgdz stany wznoszonego obiektu,
stuzgce planowaniu, organizowaniu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji.
Impregnacja - Powierzchniowe lub wgtebne zabezpieczenie materiatu budowlanego (betonu, drewna itp.)
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preparatami chemicznymi przed szkodliwym dziataniem s$rodowiska zewnetrznego (np.: agresja chemiczna)
szkodniki biologicznych i ognia.

Inspektor nadzoru budowlanego - Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana
z wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi, ktéra moze sprawowac osoba posiadajaca
odpowiednie uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

Kierownik budowy - Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z bezposrednim kierowaniem
organizacja placu budowy i procesem robdt budowlanych, ktéra moze sprawowa¢ osoba posiadajgca
odpowiednie uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

Klasa betonu - Liczbowy symbol okreslajgcy wytrzymatosé betonu na Sciskanie w warunkach normowych.
Kontrola techniczna - Ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego zgodnosci z Polskimi
Normami, przeznaczeniem i przydatnoscig uzytkowa.

Kosztorys - Dokument okreslajgcy ilo$¢ i wartosé robdt budowlanych sporzgdzony na podstawie dokumentacji
projektowej, przedmiaru robét, cen jednostkowych robocizny, materiatéw, narzutu kosztéw posrednich i zysku.
Kosztorys ofertowy - Wyceniony kompletny kosztorys Slepy.

Kosztorys slepy - Opis rob6t w kolejnosci technologicznej ich wykonania z zestawieniem materiatéw
podstawowych.

Kosztorys powykonawczy - Sporzadzone przez wykonawce robdt zestawienie ilosciowo wartosciowe zadania
z uwzglednieniem wszystkich zmian technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie realizacji robot
Materiaty budowlane — Ogo6t materiatéw naturalnych i sztucznych, stanowigcych prefabrykaty lub poét
prefabrykaty stuzgce do budowy i remontu wszelkiego rodzaju obiektdw budowlany oraz ich czesci.

Nadzoér autorski - Forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowlanego inwestycji,
w toku realizacji rob6t budowlanych, polegajaca na kontroli zgodnosci realizacji z zatozeniami projektu oraz
wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych.

Nadzér inwestorski - Forma kontroli, sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci i kosztow realizowanej
inwestycji.

Norma zuzycia - Okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniona wielkos¢ (ilos¢) jakiegos sktadnika niezbedna
do wytworzenia produktu o okreslonych cechach jakosciowych.

Obiekt budowlany - Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla stanowigca catosé¢
technicznie — uzyteczna wraz z instalacjami i urzadzeniami.

Obmiar - Wymierzenia, obliczenia ilosciowo - wartosciowe faktycznie wykonanych robét.

Polska Norma - Dokument okreslajgcy jednoznacznie pod wglgdem technicznym i ekonomicznym
najistotniejsze cechy przedmiotu. Normy w budownictwie stosowane sg m.in. do materiatu budowlanych,
metod, technik i technologii budowania obiektéw budowlanych.

Pozwolenie na budowe - Decyzja administracyjna okreslajgca szczegdétowe warunki zabezpieczenia terenu
budowy i prowadzenia robdt budowlanych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbidrki obiektow
tymczasowych, okresla szczegétowe wymagania dotyczace nadzoru na budowie.

Protokot odbioru robot - Dokument odbioru robdt przez inwestora od wykonawcy, stanowigcy podstawe
z3dania zaptaty.

Przedmiar - Obliczone ilosci robdét na podstawie dokumentacji projektowej, ewentualnie z natury (przy
robotach remontowych) w celu sporzgdzenie kosztorysu.

Przepisy techniczno-wykonawcze - Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane ich
usytuowanie oraz warunki ubytkowania obiektu budowlanego.

Roboty budowlane - Budowa, a takze prace polegajgce na montazu, modernizacji, remoncie lub rozbiérce
obiektu budowlanego.

Roboty zabezpieczajace - Roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wykonanych lub bedacych
w trakcie realizacji robot inwestycyjnych. Konieczno$¢ wykonania robot zabezpieczajagcych moze wnikac
z projektu organizacji placu budowy. Albo s3 to te- roboty nie przewidziane niezbedne do wykonania prac
w celu zapobiezenia awarii lub katastrofie budowlanej. Roboty zabezpieczajgce mogg wystgpi¢ na obiekcie
w chwili podjecia przez inwestora decyzji o przerwaniu robét na czas dtuzszy a stan zawansowania obiektu
wymaga wykonania tych robdt dla ochrony budowli przed wptywami atmosferycznymi lub zapobiezenia
wypadkom.

Roboty zanikajgce - Roboty budowlane, ktorych efekty sg zakrywane w trakcie wykonywania kolejnych etapow
robét.

Rusztowania - Konstrukcja jednorazowa (na ogét drewniana) systemowa wielokrotnego uzytku, lub specjalna
stuzaca jako pomost roboczy do wykonywania robdt na poziomie przekraczajgcym dopuszczalna przepisami
bezpieczna prace na wysokosci.

Wada techniczna - Efekt niezachowania przez wykonawce rezimu technologicznego powodujgcy ograniczenie
lub uniemozliwiajgcy korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co odpowiedzialnos$¢ ponosi
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wykonawca.

Zadanie budowlane - Czes$¢ przedsiewziecia budowlanego stanowigce odrebng catos¢ konstrukcyjna lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji technologiczno- uzytkowych.
Znak bezpieczenstwa - Prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom, ktdre uzyskaty
certyfikat

1.4. Klasyfikacja rob6t wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien (CPV)
Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje wykonanie robét w nastepujacych branzach

— Przygotowanie placu budowy — kod CPV 45000000-7
— Roboty budowlane —kod CPV 45210000-2
— Roboty ziemne —kod CPV 45111200-0
— Roboty zelbetowe —kod CPV 45262300-4
— Roboty izolacyjne —kod CPV 45320000-6
— Podtogi i posadzki —kod CPV 45432100-5
— Roboty w zakresie stolarki budowlane;j —kod CPV 45421000-4
— Roboty wykonczeniowe —kod CPV 45400000-1

1.5. Informacje o terenie budowy
Opis ogdlny terenu.

Teren inwestycji obejmuje dziatke obecnie uzytkowang na cele rekreacyjne. Nie wystepujg elementy
wymagajace rozbiorki, nie wystepuje potrzeba prowadzenia prac makroniwelacyjnych, w niektorych
lokalizacjach nalezy usungc niewielkie samosiejki i humus.

1.6. Organizacja rob6t budowlanych

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy.

Zaplecze budowlane Wykonawca zorganizuje w miejscu wskazanym przez Inwestora

Wykonawca bedzie prowadzit roboty wg uzgodnionego harmonogramu i zgodnie z zapisami Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamdwienia.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy oraz robdt poza
placem budowy w okresie trwania realizacji zadania az do zakorczenia i odbioru korncowego robaot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty oraz urzadzenia uzywane do robot
od daty rozpoczecia do daty zakoniczenia robét (do wykonania potwierdzenia zakornczenia przez Inwestora).
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Wykonawca w ramach zadania ma
uprzatnac plac budowy po zakonczeniu robét, zlikwidowac plac budowy i doprowadzi¢ teren budowy do stanu
pierwotnego.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6.1. Przekazanie budowy

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punktu pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.6.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodnie
z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy.

1.6.3. Zgodnos$¢ robét z dokumentacija i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zatgcznik do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznos¢ w ustaleniach
poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos$¢é ich waznosci  wymieniona w ,0gdélnych warunkach
umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeni w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne
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z dokumentacjg projektowa i ST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane
materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i majg wptyw na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw,
wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w ceng umowna.

1.6.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykoniczeniowych Wykonawca bedzie:

a) Utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) Podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a)zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b)zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywad
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych,
w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.6.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takich jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzenA w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz
bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu naprawy.
Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiajgcego.

1.6.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczenn obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkdw i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy




Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie. Uznaje sig, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptfacie i s3 uwzglednione
W cenie umownej.

1.6.10.0chrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.6.11.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdt ot. Np. Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposoéb ciggty bedzie
informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolern i inne odnosne
dokumenty.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Na zyczenie Zamawiajacego, przed zaplanowanym wykorzystaniem materiatéw i urzadzen przeznaczonych do
robdt, Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania i odpowiednie atesty, aprobaty, dopuszczenia oraz Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz préobki
do zatwierdzenia przez Inwestora.

Zatwierdzenia pewnych materiatdow z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego Zrddta w sposob ciggly spetniaja wymagania specyfikacji technicznych w czasie
postepu robdt. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakichkolwiek Zrédet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty , wynagrodzenia
i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw i urzadzen do robét.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do robdt innych, niz te, dla ktérych zostaty zakupiony, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany
przez Inwestora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robét i byty dostepne do
kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania beda lokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jedli SWIZ przewiduje mozliwo$s¢ wariantowego zastosowania materiatu w wykonywanych robotach
Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inwestora. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac
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budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.5. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolenn od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiagczajac w to Zrdédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza. Wykonawca
przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatow do robot, chyba Zze postanowienia ogdlne lub szczegétowe warunkédw umowy
stanowig inaczej. Humus i nakfad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robdt. Wszystkie
odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy Ilub innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru. Eksploatacja Zrdodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi
regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem tym4pow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST
i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy
lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, bedzie
spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakosc
robdt i wihasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniac
wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami Specyfikacji Technicznej, projektu
organizacji robdt oraz poleceniami Inwestora.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca opracuje:
— projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac sie z czesci opisowej i graficznej,
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ)

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszelkich elementow
robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robdt
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt. Decyzje
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Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach
i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczony, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i jakosci materiatéw. Pomiary i badania
materiatbw Wykonawca powinien prowadzi¢ zgodnie z warunkami szczegétowymi oraz obowigzujgcymi
normami. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem tych badan ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Menadzera Projektu Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzi¢ dodatkowe badania
materiatéw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Do kontroli robdt i materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej wytwarzanych uprawniony jest Menadzer
Projektu. O zauwazonych wadach powiadomi Wykonawce, a w przypadkach szczegdlnych - Inwestora-
Zamawiajacego.

6.1. Pobieranie probek

llosci i czestotliwos¢ pobieranych prébek okreslajg normy i warunki szczegétowe. Wykonawca zobowigzany jest
zapewni¢ Menadzerowi Projektu mozliwos¢ wziecia udziatu w pobieraniu prébek. Menadzer projektu moze
pobieraé prébki i wykonywa¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na koszt Zamawiajgcego, wéwczas jednak
probki powinny byé pobierane w obecnosci Wykonawcy.

6.2. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

W przypadku materiatdow, dla ktorych szczegdtowe specyfikacje techniczne wymagajg atestow, kazda partia
dostarczona na budowe powinna posiadac atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan. Wykonawca przedstawia Menadzerowi Projektu.

Dokumenty budowy
Wykonawca jest zobowigzany do wtasciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktora obejmuje:
a/ dziennik budowy
b/ ksigzke obmiaru robét
¢/ dokumentacje laboratoryjna ( atesty materiatow, recepty robocze, wyniki badan kontrolnych)
d/ inne dokumenty jak:

— uzgodnienia prawne dotyczace realizacji budowy

— dokumentacje projektowa

— protokdt przekazania placu budowy

— protokoty z narad i ustalen

— protokoty odbioréw czesciowych roboét
Dokumenty powinny by¢ dostepne dla Menadzera Projektu i przedstawione mu na kazde zgdanie. Dokumenty
te stanowig zataczniki do odbioru robot.

7. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

7.1 Rodzaje odbiorow
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Menadzera Projektu przy udziale Wykonawcy:

— odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

— odbidr czesciowy

— odbidr koncowy

— odbidr ostateczny
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu i wiascicielom sieci, ponoszgc wszelkie
koszty zwigzane z w/w odbiorami.

7.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci robdt, ktére w dalszej realizacji zostang zakryte. Wykonawca zgtasza do
odbioru dang czes$¢ robét wpisem do dziennika budowy, a Inspektor nadzoru dokonuje odbioru.
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Jakos¢ i ilo$¢ robot ocenia Menadzer Projektu na podstawie dokumentdéw biezacej kontroli, jakosci, na
podstawie zgodnosci robdt z dokumentacjg projektowsa i szczegdétowymi specyfikacjami technicznymi, oraz na
podstawie obmiaru i ewentualnie badan kontrolnych w czasie odbioru.

7.3 Odbidr cze$ciowy robot

Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.

W przypadku, gdy umowa dopuszcza czesciowe rozliczenie zaméwienia protokdt odbioru czesciowego robot
stanowi podstawe do wystawienia faktury.

7.4 Odbioér koricowy zadania

Polega na ocenie rzeczywistego wykonania robot na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci
i wartosci.

1/ Zasady dokonywania odbioru koricowego:

A/ zakonczenie robdt oraz gotowos$é do odbioru powinna by¢ stwierdzona wpisem Wykonawcy do
dziennika budowy potwierdzonym przez Menadzera Projektu oraz pisemnym powiadomieniem
Zamawiajgcego.

B/ odbiér koncowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczagc od dnia
potwierdzenia przez Menadzera Projektu zakoriczenia robét i prawidtowosci ich wykonania oraz kompletnosci
dokumentdéw do odbioru koncowego.

C/ odbioru koricowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale Menadzera
Projektu i Wykonawcy.

D/ komisja dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdow badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych roboét z dokumentacjg projektows, szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami Menadzera Projektu

E/ w czasie odbioru koricowego komisja zapoznaje sie réwniez z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

F/ w czasie odbioru koricowego moga by¢ dokonane badania i pomiary sprawdzajgce przewidziane przy
odbiorach koricowych wg odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych

G/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokdt odbioru koricowego robdt sporzgdzony wg
wzorca przygotowanego przez Zamawiajacego, w ktorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt budowy
2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koricowym robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego roboét jest protokét odbioru koncowego.

Do odbioru konncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

- szczegdtowe specyfikacje techniczne na poszczegdlne asortymenty robot

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru

- uwagi i zalecenia Menadzera Projektu, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

i udokumentowanie wykonania jego zalecen

- recepty robocze i ustalenia technologiczne

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze

szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

- ostateczny protokdt odbioru wykonanych elementéw roboét, obiektu,

- inne dokumenty wymagane przez Menadzera Projektu, Zamawiajgcego i jednostke wspdtfinansujaca
zamowienie (UE)

W przypadku, gdy komisja stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe
do odbioru koncowego, to komisja wyznaczy ponowny termin odbioru.

7.5. Odbior ostateczny robét

Polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koicowym lub
zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr ostateczny powinien byé dokonany na podstawie oceny wizualnej
zadania z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.
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Il. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
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SPIS TRESCI
PRZEDMIOT SPECYFIKACII
MATERIALY
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne, wspdlne dla poszczegdlnych
wymagan technicznych, dotyczgce wykonania i odbioru robot dla przedmiotowej inwestycji.

Plac budowy nalezy zorganizowac¢ zgodnie z wymogami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 6.02.2003 w sprawie bhp podczas wykonywania robét budowlanych. (DZ.LI.nr47.poz.401 z 2003r) oraz
okresleniach dotyczacych rusztowan wg norm: PN-M-47900-1:19996, PN-M-47900-2:1996, PNM-47900-3:1996.

Zakres robdt objetych przez Specyfikacje:

Ogrodzenie terenu budowy oraz wyznaczenie i oznakowanie stref niebezpiecznych,

Zabezpieczenie drog, wejs¢ i przejs¢ dla pieszych

Przygotowanie zaplecza socjalno-sanitarnego pracownikow,

Zapewnienia wszelkich medidow potrzebnych do realizacji zadania (woda, prad, tgcznosé),

Zapewnienie o$wietlenia placu budowy,

Urzadzenie sktadowisk materiatéw w tym zabezpieczenie materiatéw niebezpiecznych,

Wyznaczenie i zabezpieczenie stref gromadzenia i usuwania odpadow,

Zapewnienie srodkow ochrony pozarowej i doraznej pomocy medycznej,

Zabezpieczenie istniejacych elementdw otoczenia przed konsekwencjg przeprowadzanych prac

budowlanych w tym zabezpieczenie przedostawania sie do gruntu materiatéw szkodliwych dla srodowiska,

10. Montaz rusztowan systemowych, zgodnie z instrukcjg montazu

11. Zapewnienie srodkow bezpieczenstwa robdt na wysokosci, zabezpieczenia odgromowe i uziemiajgce
rusztowan.

WO NOURAWNRE

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

2. MATERIALY
Materiaty powinny posiadac wtasciwosci okreslone w specyfikacji ST ogdlnej oraz normach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i jakosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, w przypadku barku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 w sprawie bhp podczas wykonywania robot
budowlanych. (Dz. U. nr 47 poz. 401 z 2003 r.)

2. Roboty bedy wykonywane w bezpieczny sposéb, ScisSle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajow DE lub w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

3. Normy:
PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry;
PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot ziemnych realizowanych w obrebie placu budowy dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres robét objetych specyfikacja
— wykop fundamentowy dla schodéw i pochylni zewnetrznych;

Zakres powyzszych robot ziemnych okresla dokumentacja projektowa, ktéra powinna zawierac:

— rzuty i przekroje,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach (opcjonalnie),

— sposéb zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw (opcjonalnie),

— wyniki techniczne badan podtoza gruntowego (opcjonalnie),

— szczegbtowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.).

1.2. Okredlenia podstawowe

Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi

urodzajne;j.

Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego probki nie wykazujg zmian

objetosci ani nie rozpadaja sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatos¢ na Sciskanie Rc ponad

0,2 Mpa; wymaga uzycia $rodkédw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do

odspojenia.

Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu

kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypdw,

potozone poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania

wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac

zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:
Is=Pd/Pds,

gdzie:
Pd- gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
Pds — maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzqca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).
Wskaznik rownoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca ziszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg
wzoru:
U =d60/d10
gdzie:
d60 — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).
Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i literatury technicznej.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca robét jest odpowiedzialny z jakos¢ ich
wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Wykonawca przestawi szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci do robdt i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
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zorganizowanych przez Wykonawce. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez
Wykonawce wykorzystywane w maksymalnym stopniu do zasypywania wykopow. Grunty przydatne do
wbudowania mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot
ziemnych i za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST i projekcie organizacji robaét,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okresSlonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do
wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyrobu i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru nie moze by¢ pdziniej
zmieniany bez jego zgody.

4. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu
wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce
i rekultywacji terenu po ukornczeniu robét. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione
na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru. Z wyjgtkiem uzyskania na to
pisemnej zgody Inspektora Nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu
budowy poza tymi, ktore zostalty wyszczegélnione w dokumentach umowy. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez
Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczaniu robét, zostang, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robodt
lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca. Wykonawca na wtasny koszt zapewni obstuge geodezyjng budowy — geodete
z uprawnieniami. Wykonawca w trakcie realizacji wykopdw, szczegdlnie warstwy wierzchniej zadarniowanej ma
obowigzek odzyska¢ humus (ziemie urodzajng), ktérg nalezy uzy¢ do wykonania humusowania pod
powierzchnie trawy oraz do nasadzen.

Przed przystgpieniem do robdét ziemnych nalezy wykonaé prace przygotowawcze, takie jak oczyszczenie terenu
z drzew, krzewdw, kamieni, gruzu itp. (jesli takie prace wystepuja), przejecia protokolarnego punktéw statych
i charakterystycznych, tworzacych uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ zarys robdt ziemnych na gruncie. Polega to na trwatym oznaczeniu w terenie
potozenia wszystkich charakterystycznych punktéow przekrojowych poprzecznych wykopdw, nasypow,
pofozenia osi geometrycznych, szerokosci, gtebokosci, wysokosci, wykopdéw, nasypdéw, ich punktéw przeciecia
z terenem. Metoda wykonywania robét zalezy od rodzaju i kategorii gruntu oraz od zakresu tych prac
i posiadanego sprzetu.

Przed przystapieniem do robdt ziemnych nalezy koniecznie zbada¢ teren pod wzgledem uzbrojenia
podziemnego. W przypadku stwierdzenia kolizji uzbrojenia terenu z planowanymi robotami ziemnymi nalezy
przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ostroznosci i zabezpieczenia . Nalezy réwniez sprawdzi¢ poziom wody
gruntowej w miejscu wykonywania robdt ziemnych. Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na wystepowanie
w podtozu gruntéw ekspansywnych. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed zalewaniem przez wody
powierzchniowe, opadowe. Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw nalezy uja¢ za pomoca rowdéw
lub drendw i odprowadzi¢ rowami poza teren robot.

W miejscach przejs¢ komunikacyjnych nalezy stosowac bariery ochronne oraz mostki z obustronnymi
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poreczami nad wykonanymi przekopami. Nalezy przestrzega¢ wtasciwego nachylenia skarpy wykopu, zaleznego
od rodzaju i kategorii gruntu. Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowa¢ lub odbudowywaé, aby nie nastapito
obsuniecie sie gruntu. Statecznos¢ Scian lub skarp powinna by¢ zachowana w kazdej porze roku. Nie nalezy
podkopywaé wykopu. W przypadkach koniecznych wykona¢ zabezpieczenie scian wykopow, nalezy zachowac
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy przy wzmacnianiu Scian wykopdw i rozbiérce odeskowania.
W przypadku wykonywania robdt ziemnych przy istniejgcych obiektach i budynkach nalezy zachowat
bezpieczng odlegtosé krawedzi wykonywanych wykopow od tych budowli. Przy mechanicznym wykonywaniu
wykopdw nalezy przestrzegad szczegdlnych warunkow i przepiséw bezpieczenstwa zwigzanych z praca i obstuga
maszyn i sprzetu do robot ziemnych. W wykopach wiekszych niz 1 m od poziomu terenu nalezy wykonac
bezpieczne zejscia (wyjscia) w odlegtosciach nie wiekszych niz 20 m. Ukopany grunt powinien by¢
przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia lub na odktad przeznaczony do zasypywania
wykopu po jego zabudowaniu. W przypadku odktadédw przeznaczonych do zasypywania wykopdw nalezy je
umieszcza¢ w odpowiedniej odlegtosci o d krawedzi wykopu, wynikajacej z warunku bezpieczenstwa skarpy.
W przypadku lokalizacji drogi wzdtuz wykopu, w zasiegu klina odtamu nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
obliczenia. Zasypywanie wykopdw winno byé wykonane bezposrednio po zakorczeniu w nich przewidzianych
robot. Sposdb ukfadania i zageszczania gruntu rodzimego lub zasypki winien by¢ okreslony w dokumentacji
technicznej. Jezeli w wykopie utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce (drenaz), to warstwa gruntu do
wysokosci okoto 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana recznie
w sposob nie wptywajgcy na prawidtowe odprowadzenie wody. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie
rurociag, to do wysokosci okoto 40 cm ponad gérng krawedzig rurociggu nalezy go zasypywac recznie, z tym ze
grubosc jednorazowo ubijanej warstwy nie moze by¢ wieksza ni¢ 20 cm. Zasypanie i ubicie gruntu powinno
nastepowad po obu stronach rurociggu. Dalsze zasypywanie wykopu, jezeli $ciany sg umocnione, powinno by¢
dokonane recznie, a przy braku umocnienia mozna stosowac sprzet mechaniczny. Nasypywanie warstw gruntu,
ich zageszczenie w poblizu $cian obiektu powinno by¢ dokonywane w taki sposdb, aby nie powodowato
uszkodzenia izolacji. Kazda warstwa gruntu w nasypach i zasypywanych wykopach winna by¢ zageszczana
recznie lub mechanicznie. Grubos$¢ warstwy zageszczanego gruntu powinna by¢ okreslona doswiadczalnie
i dostosowana do sprzetu uzytego do zageszczania.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdow transportu, ktére zapewniajg realizacje
robdt zgodnie z umowa, projektem i uzgodnieniami i Inspektorem Nadzoru. Wybdr srodkéw transportowych
oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii
odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Przy ruchu na
drogach pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Wykonawca usunie na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych (gminnych itp.) oraz
dojazdach do terenu budowy. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢
podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie
zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

6. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalern w odpowiednich SST i umowie, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koricowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

oOwveEwWN RN

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot przy wykonywaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisdow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopienn wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania
préobek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana Rb G (np. Beton klasy B30 przy Rb G = 30
MPa).

B10 - C8/10

B15-C12/15

B20 - C16/20

B25 - C20/25

B30 - C25/30

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie Rb

G — wytrzymatosé (zapewniona z 95-proc. prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie
kostek szesciennych o boku 150

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi normami dotyczgcych wykonywania
betondw konstrukcyjnych i podbetonow.

2. MATERIALY
Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
— Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
— Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
— Zawartos¢ alkaliow do 0,6%
— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
— Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
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e)

f)

g)

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:

= oznaczenie

® nazwa wytworni i miejscowosci

= masa worka z cementem

= data wysytki

= termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypdw i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-
EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
— o0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie
w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg byc¢ nastepujace:

¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i Scianach)

e dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

—10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne sSwiadectwo jakoSci powinno by¢ przechowywana
w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

a)

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
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—1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
— zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—2 mm.
Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy
— B-25 dla wykonania podjazdu
— B-10 dla podbetonéw i podktadow
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.
Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
— pospotka kruszona 0/40,
— cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Dozatory muszg miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT
Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

Zalecenia ogdlne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo,
z doktadnoscia:
— 2% — przy dozowaniu cementu i wody
— 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
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Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystagpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymaganag
wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:
— w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
— warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyinie poziomej.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢
od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,
— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyisze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.
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Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidfowosci zastosowanych zabiegédw technologicznych.
Badania powinny obejmowaé:
— badanie sktadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowe;j
— badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prdobkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt
z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgc¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

Wykarnczanie powierzchni betonu

(1) Réwnosc¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania: wszystkie betonowe
powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen
ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod
warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny s3
dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia
na ktdrej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany, réwnos¢ gorszej powierzchni
ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10260, t;.
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotky aby usungé powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozone;j
w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

W zaleznosci od decyzji Inspektora Nadzoru jakos$¢ betonu mozna przeprowadzac na dwa sposoby:

— po zwigzaniu mieszanki i osiggnieciu 28 dniowej wytrzymatosci gwarantowanej — przy pomocy miotka
Schidta,

— wykonujac szczegétowe badania z zabezpieczonych prébek w sposéb opisany ponizej:

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 préobek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej
wykazg wytrzymatosé nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek
wycietych z konstrukgcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkdéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego
warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek
i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwosci
betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie
regularnym lub po 5 préobek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003. Prébki trzeba
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.
Nasigkliwosc¢ zaleca sie réwniez badac na prébkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po
12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywat¢
w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003. Zaleca sie badac
mrozoodpornosé na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-
EN 206-1:2003 liczba prébek reprezentujacych dana partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie
nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopienn wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o
grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm. Prébki przechowywa¢é
nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206-1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na préobkach wycietych z konstrukcji. Na Wykonawcy spoczywa
obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione)
przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
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wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatdw. Jezeli beton poddany jest
specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna
norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowad:
— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.

6.2. Kontrola deskowan i rusztowan

Badania elementéw rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zalewnosci od uszytego materiatu zgodnie z:

— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementdéw stalowych,

— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:

— klasy drewna i jego wady (seki)

— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowan:

a) rozstaw zeber } 0,5%, lecz nie wiecej nizo 2 cm,

b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny 0 0,1%,

c¢) réznice w grubosci desek } 0,2 cm,

d) odchylenie $cian od pionu o0 } 0,2%, lecz nie wiecej ni$ 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o } 0,2 cm, na odcinku 3 m,

f) odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):

—0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0,5 cm,

—+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,

—-0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.

W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzié¢:

— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowac do rusztowan klasy nizszej niz K27),

—taczniki i ztacza,

— poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

— efektywnos¢ stezen,

— przygotowanie podfoza i sposdb przekazywania naciskéw na podtoze.

Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezacej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w
czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowa i deskowan na odksztatcenia
konstrukcji nosnej).

6.3. Kontrola jakosci wykonania posadzek betonowych
Kontrola jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,

sprawdzenie wykonania podktadu

sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie pofaczenia posadzki z podktadem,

sprawdzenie grubosci warstw metoda wykonania otwordow 4 x 4 cm w ilosci 3 szt. Na 100 m2, albo wg
wskazan Inspektora,

sprawdzenie wytrzymatosci posadzki na Sciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na prébkach,
sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych,
badania prostoliniowosci i pomiaréw odchylen z doktadnoscia do 1 mm, a szerokosci szczelin
szczelinomierzem. Powierzchnia posadzki powinna byé réwna i powinna stanowié powierzchnie pozioma
lub o okresSlonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywac nieréwnosci powierzchni mierzonych jako
przeswity miedzy dwumetrowa fatg kontrolng a posadzka wiekszych niz 3 mm. Odchylenia powierzchni
posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny byé wieksze niz +/-5 mm na catej dtugosci lub
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szerokosci posadzki i nie powinny powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. Wszystkie produkty
powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa ,B”.

7. ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru nalezny przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze roboty betoniarskie zostaty wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna (szczegétowa). Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawic¢ je do
ponownego odbioru. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 206-1:2003 Beton.

2. PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

3. PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdw wigzania i statos¢ objetosci.
4. PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

5. PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

6. PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

7. PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

9. PN-89/5-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru roboét przy wykonywaniu zbrojenia dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w czesci ,Wymagania ogblne”. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane
o $rednicy do 40 mm.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wszystkie roboty zbrojarskie nalezy wykonywac zgodnie z projektem oraz z normami.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H- 84023/6.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzvmalosé Wydluzenie Zginanie
plastycznosci na rozcigganie trzpienia a — Srednica
mm MPa MPa 0% d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370—-460 24 d=2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(920)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé¢, naderwan
i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne s pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7
mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
—znak wytworcy,
— $rednice nominalng,
— gatunek stali,
—numer wyrobu lub partii,
—znak obrdébki cieplne;j.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéow, farb lub innych
zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
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okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz5 mmna 1

m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkdw.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢

laboratoryjnie w przypadku, gdy:

—nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Sprzet uzywany przy przygotowaniu
i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzern mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonywanie zbrojenia

a) Czystosc powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wifasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rGwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B- 03264:2002
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tagczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwdrczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego
w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
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podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowie nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarowa wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. prébki nalezy pobrac z roznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretéw nalewy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;j.
Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

—rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: 10 mm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: 10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: 1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
poprzecznym). niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzuja nastepujace wymagania:
—dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolonej ich liczby na tym
precie,

—rdznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,

— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ 2 cm.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa ,B”

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w

kraju.

Poprawki PN-I1SO 6935-2/ /AK:1998/Ap1:1999

6. IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

7. PN-H-93215:1982 Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. BI 8/92 poz. 38Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

8. PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

9. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

10.PN-H-84023-01:1989  Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki

11. PN-H-84023-06:1989  Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

12.Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996  Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

13. PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

14. PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

15. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprzezone. Projektowanie.

16. PN-H-93200-00:1975 Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Wymiary

17.PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

18.PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

19. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

20.PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3: Warunki techniczne

dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu

normalizujgcym

vk wN e e
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21.PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

22.PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 5: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejgcych

23.PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 6: Warunki
techniczne dostawy wyrobdéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie
(oryg.)

24.PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okragte walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania. Wymiary
i tolerancje ksztattu i wymiarowa

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ROBOTY MUROWE Z ELEMENTOW SILIKATOWYCH

SPIS TRESCI
PRZEDMIOT SPECYFIKACII
MATERIALY
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI
ODBIOR ROBOT
PRZEPISY ZWIAZANE
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru scian murowanych wykonanych z elementdw silikatowych dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisdow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne”.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg,
specyfikacjami technicznymi. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przedstawiono w ST
»Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Bloczki silikatowe H+H, cegty silikatowe H+H oraz elementy uzupetniajgce system budowy H+H.

2.1. Elementy silikatowe H+H

Elementy silikatowe H+H stuzg do murowania na cienkie spoiny z wykorzystaniem zapraw klejgcych H+H lub
spoiny tradycyjne. Bloczki produkowane sg z powierzchnig czotowg gtadkg lub profilowang na pidro
i wpust. Dostepny jest asortyment w kategorii wymiarowej T1 i T2. Szczegbétowe parametry techniczne:

Wymiary i oznaczenie bloczkow silikatowych H+H

Bloczki silikatowe - kategoria odchylek T2
Wymiary Zaklad produkeyjny
dlugos¢ | szerokos¢ | wysokos¢ | JED KLU KRU LEZ LUD PIS PRZ
[mm] [mm] [mm] Jedlanka Klucze Kruki Lezajsk Ludynia Pisz Przysieczyn
Produkty podstawowe Oznaczenie produktu (wytrzymalosé na sciskanie — gestos¢)

55 H|+H S'g:at N6|.5 555 . - - 15-1600 | 15-1600 - -
555 T+H Sé'éka' N? 535 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 | 15-1600" | 15-1600"
555 H|+H S:':E"t N1|2 530 15-1400 15-1400 15-1600 7 15-1400 15-1400 15-1600 15-1600 "
525 H|+H S:':;’t N1|5 55 - 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 . 15-1600

H+H Silikat N18 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 15-1600 | 15-1600 7 | 15-1600"
250 | 180 | 220 - 20-1400 20-1400 20-1400 20-1600 20-1600 20-1600

H+H Silikat NP18 20-1600 20-1600 20-1600 20-1600 20-1800 | 20-1800% | 20-1800
250 [ 180 | 220 - - - - 25-1800 25-1600 25-1800

H+H Silikat N24 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 | 15-16007 | 15-1600 7
250 | =240 | 220 20-1400 20-1400 20-1400 20-1400 20-1400 20-1600 20-16002

H+H Silikat NP24 20-1600 20-1600 20-1800 20-1600 20-1600 20-1800 20-1800
250 [ 240 | 220 - - 25-1800 25-1600 25-1800 25-1800 25-1800

H+H Silikat N25 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 15-1400 15-1600 15-1600 "
250 | 250 | 220 20-1400 - 20-1400 20-1400 20-1400 20-1600 20-1600

H+H Silikat NP25 - 20-1600 20-1600 20-1800 20-1800 20-1800 20-1800
250 | 250 | 220 - - 25-1800 25-1600 25-1800 25-1800
=55 H|+H 52";:‘]“‘ F2|5 20 20-1600 - - 20-1600 | 20-1600 | 20-1800 | 20-1800

1 dostepny réwnie? element 15-1400
7 dostepny rowniez element 20-1400
3 dostepny rowniez element 20-1600
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Bloczki silikatowe - kategoria odchylek T2
Wymiary Zaklad produkcyjny
diugosé szerokoS¢ | wysokosc JED KLU KRU LEZ LUD PIS PRZ
[mm] [mm] [mm] Jedlanka Klucze Kruki Lezajsk Ludynia Pisz Przysieczyn
A — lzolacyjnosé akustyczna Oznaczenie produktu (wytrzymalosé na sciskanie — gestos¢)
H+H Silikat A12 ; 2
250 120 520 - - 20-1800 20-1800 20-1800 -
H+H Silikat A18 20-2000 - 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000
250 180 220 - - 25-2000 25-2000 25-2000 25-2000 25-2000 %
H+H Silikat A25 20-2000 - 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000
180 | 250 | 220 - - 25-2000 25-2000 25-2000 25-2000 % 25-2000 %
H+H Silikat A18 PLUS - - - 25-2200 25-2200 -
250 180 220 - - - 30-2200 30-2200 -
H+H Silikat A25 PLUS - - - 25-2200 25-2200 -
180 250 220 - - - - 30-2200 -
Produkty uzupelniajace
H+H Silikat NW18
250 180 93 ) ) ) ) ) 20-2000
H+H Silikat NW24 )
250 240 9 20-1800 20-1800 - - - 20-2000
H+H Silikat NW25 J
250 | 250 [ 98 ) 20-1800 ) ) ) ]
H+H Silikat 1/2NP18
90 180 570 - - - 20-2000 20-2000 -
H+H Silikat 1/2NP24 ) ; )
118 240 520 20-1800 20-1800 20-1800 20-1800 20-1800 20-1800
H+H Silikat 1/2NP25 )
120 | 250 | 520 20-1800 20-1800 20-1800 - - -
9 dostepny rowniez element 20-2000
3 dostepny réwniez element 30-2000
Bloczki silikatowe - kategoria odchylek T1
Wymiary Zakiad produkecyjny
diugosc szerokosc wysokose JED KLU KRU LEZ LUD FIS PRZ
[mm] [mm] [m m] Jedlanka Klucze Kruki Lezajsk Ludynia Pisz Przysieczyn
Produkty tradycyjne
H+H Silikat 1NF 15-1800 15-1800 15-1800 15-1800 15-1800 15-2000 15-1800
250 | 120 65 20-1800 - 20-1800 20-1800 20-1800 20-2000 -
H+H Silikat 3NFD ) . )
250 | 120 | 520 15-1600 15-1600 15-1400 15-1600 15-1600 15-1600 15-1600

Tolerancje wymiarowe bloczkow silikatowych H+H

Wymiar Kategorie odchytek wymiarowych elementéw murowych silikatowych
T1 T2
Diugosé 2 mm +1 mm
Wysokos¢ +2 mm +2 mm
Szerokost +2 mm +2 mm
Plaskosé powierzchni brak wymagan brak wymagan
Rownolegtosé i A
powierzchni brak wymagan brak wymagan
Parametry produktu
Oznaczenie produktu (wytrzymalosé na sciskanie — gestosé)
Parametr techniczny Jednostka 15-1400 15-1600 15-1800 15-2000 25-2200
20-1400 20-1600 20-1800 20-2000 30-2200
25-1600 25-1800 25-2000
Klasa wytrzymalosci na 15 15 15 15 25
Sciskanie; znormalizowana [N/mm?] 20 20 20
wytrzymatosé na sciskanie 20 25 25 25 30
Klasa gestosci brutto w stanie
suchym 1.4 1,6 1.8 20 22
Zakres gestosci brutto w [kg/m?] 1210-1400 | 1410-1600 | 1610-1800 | 1810-2000 | 2010-2200
stanie suchym
Wspétczynnik przewodzenia i
apin [Wi(m-K)] 0,46 0,61 0,81 1,05 1,37

Klasyfikacja odpornosci ogniowej scian z elementdw silikatowych H+H (na podstawie PN-EN 1966-1-2)

1) Wartosci dotyczg muréw wykonanych z uzyciem elementdw murowych tgczonych na piéro i wpust (H+H
Silikat N) oraz dla elementéw murowych murowanych z wypetniong spoing pionowg (H+H Silikat A, H+H
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Silikat A PLUS, H+H Silikat F) pozbawionych warstwy wykonczenia.

2) Wartosci w nawiasach ( ) dotyczg $cian majacych wykonczenie o minimalnej grubosci 10 mm po obu
stronach $ciany jednowarstwowej lub po stronie narazonej na dziatanie ognia w przypadku Sciany
szczelinowe;.

Rodzaj elementu 'G.ruboéé Klasa odpornosci ogniowej

murowego ;ﬂ:ﬁ:.:f] EI30 EI60 El120 El 240 REI 30 REIG0 | REI120 | REI240
H+H Silikat N6 5 65 @=0)

H+H Silikat N8 80 a=0 a=0

H+H Silikat N12 120 a=0 a=0 a=0 a 1 a=06

H+H Silikat A12 120 a=0 a=0 a=0 a 1 as1

H+H Silikat INF 120 a=0 a=0 a=0 as< a< 1

H+H Silikat 3NFD 120 a=0 a=0 a=0 a1 e

H+H Silikat N15 150 a=0 a=0 a=0 a=0 a=< as= a=

H+H Silikat 1;NP18 180 a=0 a=0 a=0 a=0 a1 a1 asi a<i
H+H Silikat N18 180 a=0 a=0 a=0 a=0 a 7 1 {
H+H Silikat N18/500 180 a=0 a=0 a=0 a=0 a 7 1

H+H Silikat NP18 180 a=0 a=0 a=0 a=0 as< <1 < <
H+H Silikat A18 180 a=0 a=0 a=0 a=0 a a=1

H+H Silikat A18 PLUS 180 a=0 a=0 a=0 a=0 < <1

H+H Silikat /zNP24 240 a=0 a=0 a=0 a=0 1

H+H Silikat N24 240 a=0 a=0 a=0 a=0 as< a1

H+H Silikat NP24 240 a=0 a=0 a=0 a=0 a<1 a=1

H+H Silikat /aNP25 250 a=0 a=0 a=0 a=0 a

H+H Silikat N25 250 a=0 a=0 a=0 a=0 a< < < <
H+H Silikat NP25 250 a=0 a=0 a=0 a=0 a=1 a=1 as1 a=1
H+H Silikat A25 250 a=0 a=0 a=0 a=0 a as1

H+H Silikat A25 PLUS 250 a=0 a=0 a=0 a=0 < <1

H+H Silikat F 250 a=0 a=0 a=0 a=0 = =1 = <

Wypelniona komoérka w tabeli oznacza spelnienie wymagan danej klasy odpornosci ogniowej przy poziomie obciazenia:

a=0 - klasyfikacja ogniowa $cian ostonowych i dziatowych (nieobcigzonych)

a=06,a=1 - klasyfikacja dla $cian nosnych w zaleznosci od poziomu wykorzystania nosnosci (a), okreslonego jako stosunek obcigzen
projektowych do nosnosci elementu

Izolacyjnosé akustyczna Scian z elementdw silikatowych H+H
H+H silikaty - Izolacyjnosé akustyczna — wskainik izolacyjnosci akustycznej wlasciwej Ra1i Raz 719

Grubo&é éciany | Wartosci wskaZnikéw Ras (Sciany wewngtrzne) w dB, Wartosci wskaznikow Raz ($ciany zewngtrzne) w dB,

. bez tynku w zaleznogci od rodzaju tynku w zaleznogci od rodzaju tynku

Oznaczenie produktu [mm] cementowo-wapienny qIpSowy cementowo-wapienny gipsowy
o grubosci 12 cm o grubosci 10 mm o grubosci 12 cm o grubosci 10 mm

H+H Silikat N6,5 65 42 41 39 38
H+H Silikat N8 80 43 42 40 39
H+H Silikat N12 120 47 46 43 42
H+H Silikat A12 49 48 45 44
H+H Silikat N15 150 50 49 46 45
H+H Silikat N18 51 47
H+H Silikat NP18 180 51 438
H+H Silikat A18 56 52
H+H Silikat A18 PLUS 57 54
H+H Silikat N24 240 54 50
H+H Silikat NP24 55 51
H+H Silikat N25 55 52
H+H Silikat NP25 250 57 53
H+H Silikat A25 58 55
H+H Silikat A25 PLUS 60 56

\Wskazniki dotyczg przegréd wzniesionych bez wypetnienia spoiny dla potaczen piéro-wpust (wszystkie
produkty z oznaczeniem N lub NP.) oraz z wypetnieniem spoiny pionowej dla elementow o gtadkiej powierzchni
czotowej (produkty z oznaczeniem A). Wypetnienie spoiny pionowej dla elementéw o geometrii piéro-wpust
nie spowoduje obnizenia izolacyjnosci akustycznej sciany.

8Aby usyska¢ wskazniki Ra,1r oraz Raz,r 0od wartosci podanych w tablei nalezy odjg¢ 2 cB.

2.2. H+H Silikat N/NP

Grupa elementéw oznaczonych jako N oraz NP, tworzy grupe elementéw murowych podstawowych. Bloczki
majg dtugos¢ 250 mm (wystepuje jeden element o dtugosci 500 mm) i wysokos$¢ 220 mm. W nazwie handlowej
wyrobu po oznaczeniu N/NP znajduje sie dodatkowo liczba odpowiadajgca grubosci elementu w centymetrach.
W nazwie elementu o dtugosci 500 mm po liczbie oznaczajgcej grubos¢ wystepuje dodatkowo symbol /500.
Wszystkie elementy podstawowe posiadajg profilowang powierzchnie czotowg. Przeznaczone sg do murowania
na spoiny cienkie lub zwykte.
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2.3. H+H Silikat F

Element murowy silikatowy przeznaczony do wznoszenia $cian piwnic i scian fundamentowych o dtugosci 500
mm i wysokosci 140 mm. W nazwie handlowej wyrobu po oznaczeniu F znajduje sie dodatkowo liczba
odpowiadajgca grubosci elementu w centymetrach (F25). Element o gtadkiej powierzchni czotowej
(koniecznos¢ wypetnienia spoiny pionowej). Przeznaczony do murowania na spoiny cienkie lub zwykte.
Elementy silikatowe odporne na zamrazanie/rozmrazanie moga by¢ narazone na ekspozycje MX3, co oznacza
warunki silnie wilgotne, lecz nieagresywne chemicznie (dobdr elementdw murowych z uwagi na trwatos¢
zgodnie z PN-EN 1996-2).

2.4. H+H Silikat A

Grupa elementéw oznaczonych jako A, tworzy grupe elementéw murowych o podwyziszonej izolacyjnosci
akustycznej. Bloczki majg dtugos¢ 250 mm lub 180 mm i wysoko$¢ 220 mm. W nazwie handlowej wyrobu po
oznaczeniu A znajduje sie dodatkowo liczba odpowiadajgca grubosci elementu w centymetrach. Element
oznaczony jako Al2 jest przeznaczony do wznoszenia murowanych Scian dziatowych o podwyzszonej
izolacyjnosci akustycznej grubosci 12 cm. Dodatkowym oznaczeniem ,PLUS” sg wyrdznione elementy
o grubosci 18 lub 25 cm, klasie gestosci 2,2 i najwyzszych wartosciach wskaznikéw izolacyjnosci akustyczne;j.
Przeznaczone sg do murowania na spoiny cienkie oraz zwykte. Wszystkie elementy silikatowe o podwyzszone;j
izolacyjnosci akustycznej, to elementy o gtadkiej powierzchni czotowe] (koniecznos¢ wypetnienia spoiny
pionowej). Przeznaczone sg do murowania na spoiny cienkie lub zwykte.

2.5. H+H Silikat 1NF oraz 3NFD

Elementy oznaczone jako 1NF oraz 3NFD to elementy silikatowe tradycyjne. To jedyne dwa typy elementéw o
kategorii odchytek wymiarowych T1, ktéra oznacza, ze sg przeznaczone do murowania wytgcznie na spoine
zwykta. Silikat 1NF, to cegfa silikatowa 250x120x65, Silikat 3NFD, to element o wymiarach 250x120x220.
Elementy silikatowe tradycyjne, to elementy o gtadkiej powierzchni czotowej (koniecznos$¢ wypetnienia spoiny
pionowej).

2.6. H+H Silikat 1/2NP

Grupa elementéw oznaczonych jako 1/2NP to jeden z typow elementdw uzupetniajgcych. Bloczki potéwkowe
wystepujg w trzech grubosciach (180, 240, 250 mm) ich gtéwna rola jest utatwienie wykonania przewigzania
murarskiego w naroznikach i $cianach wzajemnie prostopadtych oraz ograniczenie koniecznosci docinania
elementéw. Elementy potéwkowe, to elementy o gtadkiej powierzchni czotowej (koniecznos¢ wypetnienia
spoiny pionowej). Przeznaczone s do murowania na spoiny cienkie lub zwykte.

2.7. H+H Silikat NW

Grupa elementédw oznaczonych jako NW to drugi typ elementdw uzupetniajgcych. Elementy wyréwnujace
wystepujg w trzech grubosciach (180, 240, 250 mm) pozwalajg na projektowanie i wykonanie $cian
w pionowym module 10 cm oraz utatwiajg wykonanie pierwszej warstwy muru. Bloczki wyréwnujgce posiadajg
profilowang powierzchnie czotowa. Przeznaczone sg do murowania na spoiny cienkie lub zwykte.

2.8. H+H Silikat U

Ksztattki U, to kolejny element nalezagcy do wyrobdw uzupetniajacych. Petnig role szalunku traconego
i moga byc¢ stosowane do wykonania wiencéw, belek i stupéw zelbetowych, silnie obcigzonych nadprozy nad
otworami okiennymi lub drzwiowymi, ksztattowania pionowych szczelin oraz koryt szalunkowych pod
zelbetowe podpory usztywniajgce. Innym zastosowaniem silikatowej ksztattki U jest prowadzenie w nich
kanatéw instalacyjnych. Kanat taki powinien by¢ specjalnie w tym celu zaprojektowany, szczegdlnie istotne jest
zadbanie o odpowiedni sposdb mocowania.

Standardowe parametry H+H Silikat U

Wymiary Grubos¢ Scianek
Ksztaltka U dlugosc grubosé wysokosE bocznych dolnej
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
H+H Silikat U 220 x 250 x 220 220 250 220 45 40
H+H Silikat U 220 x 250 x 240 220 250 240 45 40
H+H Silikat U 220 x 240 x 250 220 240 250 40 45
H+H Silikat U 220 x 240 x 220 220 240 220 40 45

2.9. H+H Silikat PW
Grupe wyrobow uzupetniajgcych dopetnia element oznaczony jako PW o wymiarach 250 x 240 x 220 mm o
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$rednicy otworu @160, element mozna stosowa¢ w $cianach grubosci 24 lub 25 cm. Bloczek PW to element
przeznaczony gtéwnie do wykonywania pionéw wentylacyjnych w silikatowych $cianach murowanych.
Kolejnym mozliwym zastosowaniem jest wykonanie z wykorzystaniem Silikatu PW stupa usztywniajgcego
konstrukcje murowa. Stupy usztywniajgce wykonane z elementéw PW muszg by¢é odpowiednio zazbrojone,
a nastepnie zabetonowane. Przy wykonywaniu stupédw z elementéw PW nalezy potaczyé je z sgsiednimi
fragmentami muru kotwami.

2.10.H+H Silikat S

Elementy silikatowe z oznaczeniem S, to elementy elewacyjne. Grupe elementéw oznaczonych jako S tworzg
silikatowe cegty (SINF), ksztattki (S oraz 1/2S) oraz ptytki (SP). Sg to elementy o fakturze gtadkiej lub tupanej,
dostepne w pieciu kolorach (biaty, grafitowy, czerwony, z6tty, zielony) i 4 réznych grubosciach (12; 9,5; 6 oraz
2,5 cm). Uzupetnieniem ksztattek elewacyjnych tupanych sa elementy naroine z dodatkowym oznaczeniem
literowym N (SN oraz SN1/2), ktére oprocz dostosowanych wymiarédw majg fakture tupang na dwdch
powierzchniach, dajacg mozliwosé stworzenia jednolitej powierzchni w narozach elewacji.

Parametry elementow elewacyjnych

Wymiary Wspotczynnik
Element elewacyjny diugosé grubosé wysokosé Rodzaj Klasa pmﬁwidzema_
wyrobu gestosci ciepta A1o.dry,unit
[mm] [mm] [mm] [Wi(m-K)]
H+H Silikat S1NF 250 120 65 cegla
H+H Silikat S 250 95 65
H+H Silikat SN 225 93 65 ksztaltka 18 081
H+H Silikat $1/2 250 60 65 lupana ' ’
H+H Silikat SN1/2 225 60 65
H+H Silikat SP 250 25 65 plytka lupana

Pracujac z silikatowymi elementami elewacyjnymi, nalezy pamieta¢ o dwdch zasadach. Przy wykonywaniu
elewacji istotne jest stworzenie przerw dylatacyjnych, ktére chronig przed przypadkowymi zarysowaniami,
peknieciami i odpadaniem pojedynczych elementéw (odlegtos¢ miedzy przerwami dylatacyjnymi w warstwie
elewacyjnej $ciany szczelinowej wynosi 8 m). Nalezy rowniez zastosowac na powierzchnie elewacji (narazona
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych) produkty impregnujgce i pielegnujace. Zaimpregnowane
powierzchnie stajg sie odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i nadmierne wchtanianie wilgoci.

2.11.H+H Cienkowarstwowa biata zaprawa klejaca do silikatéw H+H

Do wykonywania murdw na cienkie spoiny stosuje sie zaprawy klejagce H+H.

e Biata zaprawa cienkowarstwowa letnia M5 (wytrzymatos¢ na sciskanie 5MPa) z mozliwoscig stosowania
w temperaturach nie nizszych niz 5°C

e Biata zaprawa cienkowarstwowa zimowa M10 (wytrzymatos¢ na sciskanie 10MPa) z mozliwoscig stosowania
w temperaturach od -6°C do 5°C

Zuzycie zapraw klejgcych H+H podano w tabeli ponize;j:

Zuzycie zapraw dla muréw wykonanych z bloczkow
o kategorii odchytek T2 przy wypetnieniu tylko spoiny
poziome] dla elementéw N i NP oraz przy wypelnieniu
spoiny poziome] i pionowej dla elementow Ai F
Szerokosc Zuzycie
Nazwa rmuru zapzr!:iwy
[ [mm] [kg/m7
NG,5 65 0,8
N8 80 1,0
N12 120 1,5
N15 150 1,8
N18, NP18 180 1,8
N24, NP24 240 29
N25, NP25 250 30
A12 120 27
A18, A18PLUS 180 3.8
A25, A25PLUS 250 6,3
F25 250 6,0
3. SPRZET
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Przy wykonywaniu prac murarskich zaleca sie stosowac¢ podane nizej narzedzia i akcesoria ufatwiajace
i przyspieszajace wykonywanie prac. Rodzaj i ilo$¢ sprzetu sg zalezne od wielkosci inwestycji. Nalezy pamietac o
przestrzeganiu przepisow BHP.

Narzedzia i urzagdzenia:

e wiadra do przygotowywania i transportu zaprawy cienkowarstwowej,

e pojemnik z podziatkg w litrach do przygotowywania zaprawy,

e wiertarka elektryczna z regulacjg obrotow oraz mieszadtem do zaprawy,

e kielnie do nanoszenia zaprawy klejowej o szerokosciach odpowiadajgcych szeroko$ciom muru,
e mtotek gumowy,

e tradycyjna kielnia murarska,

e miotek murarski,

e zmiotka,

e sznurek murarski,

e oféwek, miarka i tasma miernicza,

e poziomnica (dt. min. 80 cm),

e narzedzia do ciecia bloczkéw na budowie:

o szlifierka katowa z tarczg do ciecia kamienia o mozliwie najwiekszej srednicy,
e gilotyna do ciecia bloczkéw,

e pilarka stotowa do ciecia elementéw murowych,

e urzadzenia i narzedzia do podnoszenia i transportu materiatéw na budowie:
e dzwig z widtami roztadunkowymi (roztadunek palet, transport pionowy na wyzsze kondygnacje),
e mini diwig,

e reczny woézek widtowy (transport poziomy palet na kondygnacjach),

e reczny chwytak do bloczkdw,

e bruzdownica.

4. TRANSPORT

Wszystkie silikatowe elementy murowe H+H pakowane sg na drewniane palety i zabezpieczone firmowg folig
termokurczliwg. Na folii naklejona jest etykieta z informacjg o produkcie. Podczas transportu nalezy zadbac
o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Palety z wyrobami powinny by¢ $cisle dostawione do
siebie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby
uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu. Roztadunek i sktadowanie wyrobow silikatowych
powinno odbywaé sie przy zachowaniu przepiséw BHP. W zaleznosdci od stanu nawierzchni w miejscu
roztadunku mozna go dokonywac za pomocy wodzka widtowego lub zurawia wiezowego. Nie zaleca sie
roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczgcych uszkodzen wyrobdw. Do roztadunku za pomoca
dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby za
pomoca chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokéw). Powierzchnia, na ktérej beda sktadowane palety
z silikatowymi elementami murowymi, powinna by¢ réwna i ptaska oraz nie narazona na zalanie woda
w przypadku intensywnych opaddéw (powodzi) czy podczas odwilzy. Jezeli teren jest utwardzony, istnieje
mozliwos$¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od jakosci i rodzaju nawierzchni oraz braku
uszkodzen palet, folii i paskowania (nie wiecej niz 4 warstwy). Rozpakowane i niewbudowane materiaty
powinny by¢ zabezpieczone folig. Materiaty do wykonywania muréw nie powinny by¢ sktadowane w miejscach
przypadkowych i w zaleznosci od sytuacji na budowie wielokrotnie przestawiane. Na placu budowy palety
rozstawia sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport materiatu na
budowie. Trzeba przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg potrzebne. Nalezy przy tym zwrdcié
uwage na takie ustawienie palet, aby nie utrudniaty pracy i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego
ustawienia pomostdw roboczych). Zaleca sie oddzielne sktadowanie roznych rodzajéw elementéw murowych.
Szczegdlnie istotne jest to wtedy, gdy na budowie wykorzystywane sg elementy murowe rdznigce sie tylko
parametrami technicznymi (np. klasg wytrzymatosci). Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem
miejsce na przechowywanie zaprawy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnosé ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét. Przed przystgpieniem do
wznoszenia murdow nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych.
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5.2. Ogdlne zasady wykonywania muréow

1. Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin oraz zgodnosci
z rysunkami projektowymi, co do odsadzek, wyskokdow, otwordw itp. Poprawnos¢ wykonywanych warstw
nalezy kontrolowa¢ w zakresie dopuszczalnych wartosci odchytek w poziomie i w pionie.

2. Grubos$¢ spoin wspornych w murze ze spoinami tradycyjnymi nie powinna by¢ mniejsza od 6 mm i nie
wieksza od 15 mm (nominalnie 10 mm). W przypadku muréw z cienkimi spoinami wartosci te wynoszg
odpowiednio od 0,5 do 3 mm i $rednio 2 mm. Mur z niewypetnionymi spoinami pionowymi nalezy
wykonywac przy uzyciu elementéw murowych z profilowanymi powierzchniami czotowymi (pidra i wpusty)
o dopuszczalnych odchytkach wymiarowych zgodnie z normg PN-EN 771-2. Spoiny pionowe mozna uznac za
wypetnione, gdy zaprawe utozono na catej wysokosci i co najmniej 0,4 szerokosci spoiny. W przypadku gdy
przynajmniej jeden z elementéw ma gtadka powierzchnie czotowa, spoina pionowa powinna byé
wypetniona zaprawa.

3. Zgodnie z normg PN-EN 1996-1-1 spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej
0 0,4 wysokosci elementu murowego (dla elementéw o wysokosci mniejszej niz 250 mm). Dla elementéw
silikatowych H+H to przesuniecie wynosi min. 88 mm (silikaty o wysokosci 220 mm). Najkorzystniejsze ze
wzgledu na rozktad naprezen czy tez odpornosé¢ na zarysowanie jest wigzanie w potowie dtugosci
elementéw murowych. Aby utatwi¢ wznoszenie muru, najlepiej jest wykonywac go w module dtugosci 250
mm i stosowac wraz z bloczkami podstawowymi rowniez potdéwkowe. W niektorych przypadkach konieczne
jest przycinanie elementéw murowych na budowie. Przy wmurowywaniu elementu przycietego, zaprawe
nanosi sie rowniez na gtadka (po cieciu) powierzchnie czotowa. Z tego powodu docinajgc bloczek nalezy
przewidzie¢, ze jego dtugos¢ powinna by¢ krétsza o grubos¢ spoiny. Jezeli wykonanie prawidtowego
wigzania w murze jest niemozliwe, nalezy spoiny wsporne zazbroic

4. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé $ciany konstrukcyjne i stupy. Scianki dziatowe nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu sScian gtéwnych danej kondygnacji, mozliwie najpdzniej w procesie realizacji
inwestycji.

5. Sciany prostopadte lub ukoéne powinny by¢ potaczone w sposéb zapewniajagcy wzajemne przekazywanie
obcigzen pionowych i poziomych, spetnienie wymagan izolacyjnosci akustycznej i ogniowej oraz szczelnosci
budynku. Najlepszym sposobem na zapewnienie takiego pofaczenia jest przewigzanie elementéw
murowych. Pofgczenie z zastosowaniem tacznikdw metalowych lub zbrojenia powinno by¢ pod wzgledem
konstrukcyjnym rownowazne potgczeniu przez wigzanie w murze, a z drugiej strony nie powodowac
pogorszenia innych parametrow Sciany. Wszystkie $ciany konstrukcyjne powinny by¢ potaczone wigzaniem
murarskim (narozniki, Sciany zewnetrzne z wewnetrznymi) — chyba ze projekt zaktada inny sposdb
pofaczenia $cian. Zaleca sie, aby wzajemnie prostopadte lub ukosne $ciany byty wznoszone jednoczesnie.

6. Bloczki silikatowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

7. Stosowanie bloczkéw réznych klas wytrzymatosci lub gestosci jest dozwolone, jednak z zatozeniem, ze kazda
pojedyncza $ciana bedzie wykonana z bloczkéw o tej samej charakterystyce.

8. lzolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywaé¢ na wysokosci, co
najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw fundamentowych.

9. Instalacje elektryczne nalezy uktada¢ w warstwie tynku lub, jezeli to z jakichs powodow jest niemozliwe,
w bruzdach - wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

10. W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikoéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Zalecane jest aby budynek, ktérego budowa przerwana zostata na okres zimowy, byt zadaszony
i otynkowany, tak aby nie dopuszcza¢ do statego zawilgacania muru. Przy wznawianiu robdt po dtuzszej
przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw i gdy zajdzie potrzeba, usungé wszelkie
uszkodzenia murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.3. Pierwsza warstwa muru

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi $cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyzszy
i najnizszy punkt podtoza (tawa fundamentowa, ptyta stropowa). Rdznica ich wysokosci nie powinna
przekracza¢ 30 mm. W przypadku wiekszych réznic podtoze nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki
betonowej. NajczesSciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla  wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu Scian, tzn. naroznikdw i punktdow przeciecia osi $cian. Bloczki pierwszej warstwy
muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji tak dobranej, aby
bloczki nie osiadaty pod wtasnym ciezarem. Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloczka
potéwkowego w najwyzszym narozniku na warstwie zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do
niego bloczka podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia sie nastepne bloczki potéwkowy i podstawowy
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w pozostatych narozach, tak aby ich gérna ptaszczyzna byta doktadnie na tej samej wysokosci, co pierwszy
bloczek. Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynnos$é przy uzyciu niwelatora. Po ustabilizowaniu
wszystkich bloczkéw naroznych nalezy rozciggnaé¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetni¢ warstwe. Podczas
uzupetniania pierwszej warstwy trzeba doktadnie kontrolowac¢ poziomnicg wysokos¢ i poziom gornej
ptaszczyzny uktadanych bloczkéw. Korekty potozenia nalezy dokonywaé¢ mtotkiem gumowym. Dla co
dziesigtego bloczka zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem. Wigkszos¢ bloczkéw
silikatowych posiada profilowane powierzchnie czotowe pozwalajgce na ograniczenie wypetniania spoin
pionowych zaprawg tylko do przypadkéw wyraznie okreslonych w projekcie. Dtugos¢ silikatowych bloczkow
podstawowych wynosi 250 mm. Zaprojektowanie scian w tym module pozwala pdzniej ograniczy¢ koniecznosc
docinania elementéw na budowie. W praktyce catkowite unikniecie dociec jest trudne do osiggniecia, dlatego
trzeba sie liczy¢ z koniecznoscig uzupetniania warstw bloczkami o nietypowej dtugosci. W przypadku, gdy
w projekcie przewidziano wysuniecie lica $ciany poza lico fundamentu wiecej niz 3 do 5 cm, pierwsza warstwa
moze przechylaé sie na zewnatrz. Aby temu zapobiec, nalezy klinowa¢ poszczegdlne bloczki za pomoca klindw
drewnianych, ktére trzeba bezwzglednie usuna¢ nastepnego dnia pracy lub ustabilizowaé w inny trwaty sposéb.
Doktadne wykonanie pierwszej warstwy utatwia zastosowanie bloczkédw wyréwnawczych (Silikat NW) o wys. 98
mm. Wszystkie omdéwione powyzej zasady obowigzujg rowniez w przypadku ich zastosowania.

5.4. Kolejne warstwy muru

Przed przystgpieniem do uktadania kolejnych warstw nalezy sprawdzi¢, czy gérna powierzchnia warstwy
wyréwnawczej (pierwszej warstwy muru) jest pozioma i rowna. W razie wystapienia nierownosci trzeba ja
usung¢ i wymurowaé ponownie. Ukfadanie kolejnych warstw nalezy zawsze rozpoczyna¢ od usuniecia pytu
i piasku znajdujacego sie na jej gornej powierzchni. Podobnie oczysci¢ dolng powierzchnie kazdego bloczka.
W okresie wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne trzeba
nawilzy¢ woda.

Mur na cienkiej spoinie

Zaprawe nalezy przygotowywac i stosowac Scisle wedtug wskazéwek podanych przez jej producenta. Zaprawe
zaleca sie naktadaé stosujac kielnie do zapraw cienkowarstwowych. Zaprawy cienkowarstwowej nie nalezy
rozktada¢ na odcinku dtuzszym niz 4 m, aby uniknac jej zbyt szybkiego wysychania. Spoiny pionowe pomiedzy
bloczkami o gtadkich powierzchniach czotowych zawsze nalezy wypetnia¢ zaprawa. Kazdy utozony bloczek
trzeba stabilizowaé poprzez uderzenie mtotkiem gumowym. Poprawnos$¢ wykonania kolejnych warstw muru
nalezy kontrolowa¢ za pomocg poziomnicy. Nalezy ustawi¢ bloczki narozne, rozciggng¢ pomiedzy nimi sznur
murarski i analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy uzupetni¢ bloczki. Nie nalezy murowac¢ najpierw
samych naroznikéw, lecz systematycznie murowac kolejne warstwy wszystkich $cian konstrukcyjnych. Przy
wykonywaniu naroznika zaleca sie, niezaleznie od tego, czy bloczek potdwkowy ma profilowang powierzchnie
(pidra i wpusty), czy jest gtadki, wypetnianie spoiny pionowej zaprawa.

Mur na spoinie tradycyjnej

Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza, zapewniajac w ten
sposob szczelno$é konstrukcji murowej. Wazine jest uzywanie zapraw dostosowanych do wtasciwosci
elementéw murowych. Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzysta¢ z zapraw cementowo-wapiennych.
Wapno w zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym jej urabialno$¢. Ma zdolnos$¢ do zatrzymywania wody, co jest
korzystne przy uktadaniu zaprawy na szybko chtongcych wode podtozach. Wapno nadaje utwardzonej zaprawie
elastycznos¢ i wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy. Czas zuzycia zaprawy cementowo-
wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia. W okresach wystepowania wysokich temperatur
(powyzej 25°C) zaprawe nalezy zuzyé w ciggu 1 godziny. Przy wykonywaniu prac w okresie wystepowania
wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne zaréwno wykonanego muru, jak
i bloczkow trzeba zwilza¢ wodg. Wykonany mur nalezy przykry¢ folig, aby opdznié¢ proces jego wysychania.
Zaprawy cementowe stosuje sie w miejscach, gdzie konstrukcja murowa jest narazona na ciggte oddziatywanie
wody (np. cokoty). Czas zuzycia zaprawy cementowej nie powinien przekracza¢ 2 godzin od zarobienia.
W temperaturze powyzej 25°C zaprawe cementowa nalezy zuzy¢ bezzwtocznie.

5.5. Sciany w strefie otworéw okiennych i drzwiowych

We fragmentach muréw, w ktérych przewiduje sie pojawienie wiekszych naprezen rozciggajagcych lub
$cinajacych, zaleca sie (w celu przeciwdziatania pojawieniu sie rys) zbrojenie spoin wspornych. Zbrojenie takie
mozna wykona¢ np. elementami systemu Murfor®, zgodnie z projektem budowlanym. Nalezy pamietac
o stosowaniu wytgcznie zbrojenia zgodnego z wymaganiami odpowiednich norm (zbrojenie prefabrykowane
musi by¢ zgodne z normg PN-EN 845-3+A1:2016-10) oraz zapewnieniu: jego prawidtowego rozmieszczenia,
procentu zbrojenia, otuliny, dtugosci zakotwien i potaczen poszczegdlnych elementéw zbrojenia — gtownie w
naroznikach $cian. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na prawidtowe utozenie zbrojenia w zaprawie, tak aby nie
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stykato sie bezposrednio z elementami murowymi. Zbrojenie nalezy taczy¢ na zaktad o minimalnej dtugosci 200
mm (dtugos¢ zalecana to 250 mm). W strefie podokiennej zaleca sie utozenie w przynajmniej jednej, najwyzszej
spoinie zbrojenia Murfor®. Zbrojenie powinno by¢ utozone na dtugosci przekraczajgcej o co najmniej 500 mm
krawedz otworu okiennego. W Scianach wypetniajgcych zaleca sie utozenie zbrojenia w spoinach wspornych
nad nadprozami.

5.6. Murowanie w warunkach zimowych

W okresach wystepowania niskich temperatur (ponizej +5°C) kazde roboty murowe nalezy przeprowadzac ze
szczegblng rozwagy. Kazda decyzja o prowadzeniu prac powinna by¢ podjeta przez osobe odpowiedzialng za
budowe i udokumentowana wpisem do dziennika budowy. Murowanie w obnizonych temperaturach jest
mozliwe wytacznie przy spetnieniu specjalnych wymagan (np. praca w ogrzewanych namiotach). Miejsce pracy
powinno by¢ ostonigte od wiatru, deszczu i Sniegu oraz oczyszczone ze $niegu i lodu. Niedopuszczalne jest
uzycie w tym celu soli lub jakichkolwiek srodkéw chemicznych. W okresie wystepowania intensywnych
i dtugotrwatych opaddéw deszczu (lub w przypadku przerwania robot na dtuzszy czas) nalezy przykry¢ folig gérna
powierzchnie wykonanego muru. Nie wolno stosowaé przemarznietych materiatdéw budowlanych. Nalezy
pamietaé, ze po dtugotrwatym sktadowaniu elementéw murowych w temperaturach ujemnych, ich odmarzanie
moze trwac dtuzszy czas. To, czy elementy murowe sg przemarzniete, nalezy stwierdzi¢ mierzac temperature
wewnatrz, a nie na ich powierzchni. Nalezy sktadowa¢ elementy murowe pod przykryciem folig i matg
ocieplajgca, tak aby byty zabezpieczone przed zawilgoceniem. Nie jest dopuszczalne stosowanie jakichkolwiek
dodatkéw do zapraw — chyba ze wynika to jednoznacznie z instrukcji producenta zaprawy lub zostato wyraznie
przewidziane w projekcie oraz zaakceptowane i udokumentowane wpisem w dzienniku budowy przez
projektanta odpowiedzialnego za konstrukcje budynku. Nowo wykonany mur nalezy bezwzglednie chronic¢
przed mrozem, wilgocig (deszcz, Snieg) do czasu uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci zaprawy. Jezeli
stwierdzono, ze zaprawa nie zwigzata, wéwczas bezwzglednie nalezy mur rozebrac. Nie wolno kontynuowac
murowania na przemarznietym murze. Prace mozna wznowi¢ dopiero wtedy, gdy zostanie jednoznacznie
stwierdzone, ze mur na catej swej grubosci ma temperature dodatnig (najlepiej powyzej +5°C). Wszystkie te
zalecenia sg aktualne réwniez w przypadku stosowania tak zwanych zapraw zimowych. Do murowania
w warunkach zimowych zaleca sie stosowanie zaprawy klejacej zimowej do cienkich spoin H+H przeznaczonej
do robdét w warunkach zimowych. Pozwala ona murowaé w warunkach lekkiej zimy, przy temperaturach
spadajacych okresowo do —6°C. Szczegdtowy zakres stosowania zaprawy zimowej podawany jest w danych
technicznych wyrobu umieszczanych na workach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy
mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenie tego dokonuje sie przez poziome, silne
uderzenie gumowym miotkiem w bloczek wierzchniej warstwy muru. Jezeli uderzenie nie spowoduje
odspojenia bloczka, to murowanie mozna kontynuowac.

Prac murarskich nie mozna prowadzié:

e przy temperaturze nizszej niz —6°C; do prac mozna przystgpi¢ dopiero, gdy temperatura otoczenia muru,
przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2°C,

e na przemarznietym murze, za ktéry uwaza sie mur po 48—godzinnym przebywaniu w temperaturze, ktora
jest nizsza niz —2°C,

e podczas opadéw atmosferycznych swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong chronigcg mur przed
zbyt szybkim jego wychtodzeniem.

Mur wykonany w warunkach zimowych moze by¢ obcigzony parciem gruntu lub dziataniem silnego wiatru

dopiero po okoto tygodniowym wystepowaniu temperatur dodatnich; do tego czasu mur powinien by¢

zabezpieczony przed dziataniem tych obcigzen poziomych. Przy murowaniu w niskich temperaturach nalezy

stosowad sie do zalecen Instrukcji ITB Nr 282.

6. Kontrola jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7. Odbidr robét

Mury wykonane z elementow silikatowych H+H powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i zasadami wiedzy technicznej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji producenta oraz warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych.

Podstawe dla odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dziennik budowy,

e zaswiadczenie o jakoSci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentéw,

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt szczegdlnie zanikajgcych, jezeli odbiory te nie byty

43



odnotowywane w dzienniku robdét,
e wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdéw, jezeli takie byty zalecane przez budowe
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wymiary i usytuowanie elementow konstrukcji murowej nalezy kontrolowaé w trakcie prowadzenia robdét.
Odbidr robdt murowych powinien odbywaé sie przed wykonaniem prac tynkarskich. Konstrukcja murowa
powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa. Nalezy sprawdzié¢: prawidtowos¢ wigzania
elementéw murowych, dtugosé, szerokosé, wysokosé oraz potozenie osi muru i Sciany, wymiary i pofozenie
otwordw oraz katy pomiedzy poszczegdlnymi $cianami; sposdb wykonania oparcia stropéw i nadprozy oraz
potgczen pomiedzy S$cianami i innymi elementami. W zaleznosci od funkcji $ciany (konstrukcyjna/
niekonstrukcyjna) oraz jej potozenia w budynku (wewnetrzna/zewnetrzna, ponizej poziomu terenu) nalezy
oceni¢, jak sposéb wykonania konstrukcji murowej wptywa na spetnienie wszystkich wymagan (np. ochrony
przed hatasem, cieplnej, bezpieczeristwa pozarowego itd.).
Jezeli w projekcie nie zostaty podane inne wartosci, to maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny
przekracza¢ nastepujacych wielkosci:
e przesuniecie w pionie 20 mm na wysokosci kondygnacji oraz 50 mm na wysokosci budynku o 3 i wiecej
kondygnacjach,
e przesuniecie poziome w osiach sScian nad i pod stropem 20 mm,
e wybrzuszenie muru 5 mm na dtugosci 1 m oraz 20 mm na dt. 10 m,
e odchylenie od poziomu gérnej powierzchni muru 10 mmna 1 mi50 mmna 10 m,
e skrécenie gtebokosci oparcia nadprozy, stropéw itp. <10 mm.
Dla murow elewacyjnych (licowych, nieotynkowanych) dopuszczalne odchytki wykonania powinny by¢ podane
w projekcie lub uzgodnione pomiedzy inwestorem i wykonawca.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania oraz grubosci spoin nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
W przypadku murdw nie licowych dopuszcza sie wykonanie pomiaru catej wysokosci $ciany pomiedzy stropami,
a po odjeciu sumarycznej wysokosci nominalnej elementéw murowych podzielenie przez liczbe spoin. Jezeli
uzyskana wartos¢ srednia miesci sie w tolerancjach oraz nie sg zauwazalne duze rozbieznosci w grubosciach
poszczegdlnych spoin, mozna przyjaé, ze grubosci spoin sg prawidtowe.
Sprawdzenie pionowosci, prostoliniowosci krawedzi Sciany oraz odchytki od ptaszczyzny — wybrzuszenie muru —
przeprowadza sie z doktadnoscig do 1 mm.
Sprawdzenie dtugosci oparcia nadprozy oraz wykonania elementéw Zzelbetowych nalezy przeprowadzaé
z doktadnoscia do 10 mm. Nalezy pamieta¢ o sprawdzeniu prawidtowosci wykonania zbrojenia zaréwno
murodw, jak i betonu w trakcie wykonywania prac budowlanych.

Przepisy zwigzane

PN-EN 771-2+A1:2015-10 ,Wymagania dotyczgce elementéw murowych -- Cze$¢ 2: Elementy murowe
silikatowe”,

2. PN-EN 845-3+A1:2016-10 ,Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Cze$¢é 3: Stalowe zbrojenie do
spoin wspornych”,

PN-EN 1996 ,,Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych”,

Katalogi H+H — wydanie biezace,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.

ITB 282/2011 Wykonywanie robét budowlanych w okresie obnizonych temperatur

8.
1

oukw
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét przy montazu stolarki dla przedmiotowej inwestyciji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia zgodne z ogdlng specyfikacja techniczna.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca powinien dokona¢ montazu skrzydet drzwiowych, i stolarki okiennej zgodnie ze szczegdtowa
instrukcja wbudowania tych wyrobdéw, dostarczong przez kazdego producenta.

Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnity skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich
przeznaczeniem

2. MATERIALY
Drzwi wewnetrzne w pom. sanitariatow stalowe.
Drzwi zewnetrzne do budynku aluminiowe Ud max = 1,3 W/m?K,
Uszczelki — uszczelki przylgowe winny by¢ na catym obwodzie okna i odpowiada¢ normom Producenta
Konstrukcja okien z ksztattownikéw PCV/ jedno, dwu, trzy ,czteroptytowa winna spetnia¢ wymagania normowe
Producenta poparta aprobatg techniczng . Okna montowane powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepuszczalnosci powietrza oraz winny byé zaopatrzone w otwory odprowadzajgce wode /skropliny/ .
Szczegotowa specyfikacja wg zestawien
Profile aluminiowe wg PN - EN 515: 1996, PN - EN 573-3:1998 (fasada stupowo ryglowa)

— Stop aluminium EN AW-6060 PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996 (AlMgSi0,5F22 DIN1725

T.1)

— Gestos¢ 2700 [kg/m3]

— Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej a=23.5x10-6[1/K]

— Modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=70000[MPa]

— Wspotczynnik Poisson’a v=0,3

— Wytrzymatosc na rozcigganie Rm min=215[MPa]

— Umowna granica plastycznosci R0,2 min=160[{MPa]

— Odchytki wymiarowe PN-EN 12020-2 (DIN17615 T.3, DIN1748 T.4)

— Wiasnosci mechaniczne PN-EN 755-2:2001 (DIN1748 T.1)

— Spetniajg wymagania PN-EN 755-1:2001
Profile aluminiowe zaprojektowano jako lakierowane proszkowo.
Na proces lakierowania sktada sie:

— przygotowanie powierzchni (oczyszczenie, odttuszczenie),

— wstepna obrdébka chemiczna (chromianowanie),

— napylanie proszku lakierniczego

— wygrzewanie w wysokiej temperaturze w celu polimeryzacji lakieru
Grubos$¢ uzyskiwanej w ten sposéb powtoki lakierowanej na powierzchniach dekoracyjnych (widocznych po
zmontowaniu konstrukcji) wynosi powyzej 60um.
Szczegotowa specyfikacja wg zestawien
Stal -wzmocnienia

— St3S

— Gestos¢ 7800[kg/m3]

— wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a=16x10-6[1/K]

— Modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=2,1x105[MPa]

— wspotczynnik Poisson’a v=0,3

— Wytrzymatosc na rozcigganie Rm min=380-450[MPa]

— Umowna granica plastycznosci R0,2 min=235[MPa]
Przektadki termiczne (izolatory)
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— Przektadki termiczne wykonane sg w postaci pasdw z poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym PA 6,6
GF25 wg DIN 16941. Przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoscig, oraz
rozszerzalnoscig cieplng zblizong do aluminium, co zapobiega rozrywaniu zfagcz na granicy
poliamidaluminium przy duzych zmianach temperatur na elewacji budynkéw. Witasciwy sposéb
zagniatania przektadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach wytrzymatos¢ profilu zespolonego.

— lzolatory, przez ktére zespalane s3 listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne Sciany ze stupami
i ryglami, wykonane s3 z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wtasciwosciach izolacyjnych.

Uszczelki
Uszczelki przyszybowe

— Uszczelki przyszybowe osadzane w gniazdach aluminiowych, stuzg do uszczelniania szyb w pasach
przeziernych i nieprzeziernych, wykonane sg z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2, I1SO 3302-1

— Potaczenia narozy uszczelek klei sie specjalnym klejem zgodnie z technologig lub stosuje gotowe narozniki
gumowe.

Akcesoria faczace

Ztaczki narozne, wkrety, sruby, podktadki z aluminium, stali nierdzewnej lub ocynkowanej — systemowe.
Szyby

Szkto

— Do obliczen statycznych nalezy przyjaé, ze 1 m2 szkta o grubosci 1 mm wazy 2,5 kg.

— Elementy aluminiowe stosowane na zewngatrz szklone sg szybami zespolonymi, dobieranymi
w taki sposdb, aby spetniatly wymagania w zakresie ochrony cieplnej budynkéw zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi normami i przepisami krajowymi oraz normy PN-B-02151-03 w zakresie ochrony
przeciwdZzwiekowej pomieszczen.

Rodzaje szyb zespolonych

Szyby zespolone zgodnie z wymogami normy PN-EN 1279-5:2006

Szyby zespolone jednokomorowe - uktad szyb oddzielonych od siebie ramka dystansowa, wypetniona sitem

molekularnym, stanowigcym pochtaniacz pary wodnej, pofaczonych na obwodzie spoiwem zapewniajgcym

witasciwg szczelnos¢ uktadu. Wewnatrz szyby zespolonej moze znajdowac sie argon lub inne gazy.

Izolacyjna dwukomorowa szyba zespolona - uktad sktadajacy sie z dwodch tafli szkta powlekanego oraz

umieszczonej pomiedzy nimi jednej tafli szkta hartowanego; pomiedzy taflami, potaczonymi za pomocga tzw.

»cieptej ramki” dystansowej, znajdujg sie hermetycznie zamkniete komory wypetnione gazem. W zaleznosci od

potrzeb i zyczen klienta, komory mozna wypetni¢ argonem lub innym gazem:

Poszczegdlne tafle szkta nalezy dobra¢ w sposéb zapewniajgcy optymalne wykorzystanie ich potgczonych

wtasciwosci w szybie zespolonej. Zewnetrzne tafle izolacyjnej dwukomorowej szyby zespolonej nalezy wykonaé

z tzw. szkta niskoemisyjnego. Swoje witasciwosci zawdziecza ono naniesionej na powierzchnie niewidocznej

powtoce z tlenkéw metali, ktéra umozliwia przenikanie do wnetrza promieni stonecznych. Energia stoneczna

absorbowana jest przez $ciany i wyposazenie pomieszczen, a nastepnie emitowana w formie ciepta w réznych

kierunkach. W tym momencie powtoka przejmuje funkcje tarczy, zapobiegajgc ucieczce ciepta z pomieszczen

w okresie grzewczym. Powtoka zawsze znajduje sie wewnatrz dwukomorowe] szyby zespolonej.

W/w rozwigzanie zabezpiecza réowniez przed nadmiernym przegrzaniem pomieszczen w lecie — wowczas tafle

szyby zespolonej potozong od zewnatrz budynku nalezy zastgpi¢ taflg szkta do kontroli dziatania promieni

stonecznych, ktére zapewnia wystarczajgca przepuszczalnos$¢ swiatta, jednoczesnie chronigc przed upatami.

Szkta selektywne to szkta faczace kontrole stoneczng z wysokim wspétczynnikiem przenikania $wiatta. Srodkowa

tafla zwykle wykonana jest ze szkta bazowego. Z uwagi na znaczne wahania temperatury wewnatrz szyby

zespolonej, niezalenie od rodzajow uzytego szkta wszystkie dwukomorowe szyby zespolone posiadajg

srodkowa tafle ze szkta bazowego poddanego procesowi hartowania lub utwardzania.

— Zabezpieczenie przed mechanicznym przecigzeniem przez uderzenie - w przypadku pekniecia szkta folia PVB
powstrzymuje fragmenty szkta na miejscu.

— Zabezpieczenie przed promieniowaniem UV - zabezpieczenie przed promieniowaniem UV stanowig folia
PVB oraz pokrycie tafli szkta /wewnatrz komory/ tlenkami metali.

Ksztatt i wymiary szyb zespolonych

Grubos¢ nominalna szyby zespolonej — suma grubosci poszczegdlnych szyb i szerokosci ramek dystansowych.

Odchytki grubosci szyb zespolonych w stosunku do grubosci nominalnej okresla norma PN-EN 1279-5:2006.

Szyby zespolone nalezy oznacza¢ podajgc nastepujace dane :

— grubos¢ szkiet i ich nazwy,

— szeroko$¢ ramki ( ramek ),

— wymiary : szerokos$¢ i wysokosc.
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— Ksztatt i wymiary szyb zespolonych - szyby zespolone, majace ksztatt prostokatny, nie moga by¢ wieksze niz
wyznaczony prostokat otrzymany przez powiekszenie wymiaréw nominalnych o dopuszczalna odchytke
plusowa lub mniejsze niz wyznaczony prostokgt pomniejszony o dopuszczalna odchytke minusowa. Boki
wyznaczonych prostokatow powinny by¢ réwnolegte do siebie i mie¢ wspdlny srodek wg normy PN-EN
1279-5:2006.

Dopuszcza sie, po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca, produkcje szyb zespolonych o innych ksztattach

niz prostokatne. Kazdorazowo nalezy okresli¢ wszystkie wymiary zgodnie z Katalogiem Figur zawartym w Il

czesci Normy. W przypadku braku mozliwosci okreslenia ktéregokolwiek wymiaru w figurze, nalezy dostarczyé

szablon wielkosci 1 : 1 wykonany z twardej tektury lub sklejki. Krawedziami szyb s3 zewnetrzne krawedzie
szablonu. W przypadku szyb zespolonych wykonanych na podstawie szablonu dopuszcza sie tolerancje
wymiaréw } 2 mm. Grubos$¢ szyby zespolonej nie powinna odbiega¢ od grubosci nominalnej uzgodnionej

miedzy producentem a odbiorca o wiecej niz odchytki zawarte w normie PN-EN 1279-5:2006.

Wymagania ogdlne dla szyb:

Wewnetrzne powierzchnie szyb zespolonych powinny byé czyste, nie dopuszcza sie przeciekéw spoiwa do

wnetrza szyby oraz braku ciggtosci mas uszczelniajgcych. W szybach jednokomorowych ze szkta float

niedopuszczalne jest przesuniecie szyb wzgledem siebie powyzej 1mm. Przestrzen miedzy szybami, podstawa
ramki dystansowej i obrzezem powinna by¢ catkowicie wypetniona masa uszczelniajgcg. Dopuszcza sie menisk
wklesty nie wiekszy niz 1 mm. Wyroszenie pary wodnej wewnatrz szyby nie powinno nastgpi¢ w temperaturze
wyzszej niz — 35 st. C. Szyba zespolona powinna by¢ szczelna. Po przeprowadzeniu 10 cykli podgrzewania do

temperatury70 st. C i chtodzenia do temperatury + 18 st. C }5 st. C, wyroszenie pary wodnej sprawdzone po 24

h nie powinno wystgpi¢ w temperaturze wyzszej niz - 35 st. C.

Ramka dystansowa o szerokosci 16 mm. Stosuje sie ramki dystansowe giete w narozach (tgczone na bokach

w maksimum 3 miejscach) lub ramki ciete. Przerwa w tgczeniu ramek nie moze by¢ wieksza niz 1 mm.

Przewodno$¢ cieplna - mniejsza niz 0,007 W/K. Ramka dystansowa stykajaca sie ze szczeliwem silikonowym

musi by¢ catkowicie zgodna. Najlepsza zgodnos$¢ ze szczeliwami silikonowymi wykazujg profile i uszczelki

zawierajgce 100% polimer silikonowy.

Silikon strukturalny /szczeliwo do szklenia strukturalnego/ — wymagana Aprobata Techniczna ITB

Dwusktadnikowe szczeliwo silikonowe /dwusktadnikowy kauczuk silikonowy/ do szklenia strukturalnego,

spetniajgce wymagania norm europejskich w zakresie szklenia strukturalnego.

Wymagania:

— bardzo dobra przyczepno$¢ do roinych nieporowatych podtozy: szkiet powlekanych, emaliowanych
i refleksyjnych, anodowanego i malowanego farbami poliestrowymi aluminium oraz stali nierdzewnej,

— wysoki poziom wtasciwosci mechanicznych,

— utwardzanie bezzapachowe i nie korozyjne,

— odporny na dziatanie ozonu,

— stabilna lepkos¢ sktadnikdw A i B, nie wymagajacy podgrzewania,

— odporny na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych, na dziatanie promieniowania UV, ciepta i wilgoci,

— stabilnos$¢ w zakresie temperatur : -50°C do 150°C,

— wysoka odpornos¢ na starzenie, skurcz, pekanie i odbarwienie,

— wysoka elastycznosc¢ i odksztatcalnosc,

— bezrozpuszczalnikowy.

Wiasciwosci po zmieszaniu:

— konsystencja pasta niesptywajaca,

— gestosc 1,30 kg/|, czas pracy (25°C / 50% w. w.) 10 do 30 minut,

— czas osiggniecia pytosuchosci (23°C / 50% w. w.) 80 do 100 minut,

— niekorozyjny.

Wiasciwosci mechaniczne:

— wytrzymatos¢ na rozcigganie 0,95 MPa

— wytrzymato$é na rozerwanie 6,0 kN/m

— wydtuzenie catkowite 130 %

— twardos¢ Shore A 40

— dynamiczne obcigzeniem projektowe szczeliwa 140.000 Pa

— statyczne obcigzenie projektowe szczeliwa 15.000 Pa

— zakres temperatur pracy -50 °C do +150°C.

Przechowywanie:

— Materiat przechowywaé w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w suchych warunkach w temp. od
+10°C do +30°C. Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym i mrozem.
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Podktad pod silikon strukturalny

Podkfad stosowany w celu poprawy jakosci i przyczepnosci szczeliw silikonowych do podtozy nieporowatych.
Stosowac¢ podktad kompatybilny /jeden producent, ta sama chemia utwardzania/ z zastosowanym szczeliwem
do szklenia strukturalnego.

Szkto bezpieczne /wg PN-EN 12150 -1:2002/

Szkto o podwyzszonej wytrzymatosci mechanicznej na uderzenie z wymagana dla szkta bezpiecznego drobna
struktura odtamkow /tzw. siatka spekan/. Wymiary i tolerancje dla szyb hartowanych okresla norma PN-EN
12150 -1:2002. Szyby hartowane powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny i trwaty /nadruk, wytrawienie,
piaskowanie/.

Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje:

— nazwe i znak firmowy producenta,

— numer normy PN-EN 12150-1.

Dla szyb do innych zastosowan niz budowlane nie stosuje sie trwatego oznakowania. W takim przypadku
zamoOwienie na takie szyby powinno posiadac zapis informujacy o zastosowaniu. Na szybach nie nanosi sie
trwatego znaku, natomiast stosuje sie inne oznakowanie szyb/opakowan z szybami, np. etykiety. Ocene
wizualng szyb przeprowadza sie w warunkach oswietlenia dziennego. Jako dopuszczalne uwaza sie wszelkie
wady niewidoczne z odlegtosci 60 cm. Wysokos¢ oszklonej czesci okna nie moze by¢ mniejsza niz 1,3m,
zaprojektowano okna spetniajgce ten warunek. Wyjatkowo w budynku ,D”, ze wzgledéw, uzytkowych,
w pomieszczeniach magazyndéw zastosowano okna o nizszej wysokosci.

Wymiary i tolerancje:

— Tolerancje dla dtugosci bokdéw } 1mm.

— Roinica przekatnych dla szyb o dtugosci bokow: do 2000 mm —do 1 mm, powyzej 2000 mm - do 2mm.

— Prostoliniowos¢:
wypuktosé catkowita: max 0,003mm/mm, pomiaru dokonuje sie wzdtuz krawedzi szyby i przekatnych;
wypuktos$¢ lokalna: max 0,5mm/ 300mm, pomiar wykonuje sie wzdtuz krawedzi szyby w odlegtosci 25mm
od niej.

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoriczona wraz z okuciami i powtokami wykorczeniowymi.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi s3:

— skrzydto drzwiowe,

— oscieznica stalowa,

— elementy faczace,

— okucia,

— akcesoria,

Drzwi stalowe z blachy obustronnie ocynkowanej pokrytej farbg proszkowa poliestrowa.

— Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajgce
i uchwytowo-ostonowe. - Zastosowane okucia powinny by¢ przeznaczone do obiektéw uzytecznosci
publiczne;.

— Wszystkie elementy stolarki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

— Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem pokry¢ farbg ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.
Klamki aluminiowe lub ze stali nierdzewnej.

— Srodki stosowane do ochrony w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Panstwowego Zaktadu Higieny

— Do szklenia nalezy stosowac szkto bezpieczne ESG lub VSG.

— Szczegétowe dane dotyczace izolacyjnosci akustycznej drzwi oraz inne parametry przedstawiono
w Projekcie Wykonawczym w czesci rysunkowej na rysunkach: Zestawienie slusarki i stolarki drzwiowej.

— Odpornosé pozarowa drzwi zostata przedstawiona w Projekcie Wykonawczym w czesci rysunkowej na
rysunkach: Zestawienie Slusarki i stolarki drzwiowej.

Drzwi przeszklone zostaty opisane w zestawieniu stolarki drzwiowej. Do szklenia nalezy stosowac¢ szkto ESG lub

VSG.

Lokalizacje drzwi przeszklonych ustalono z Uzytkownikiem oraz Inwestorem

Drzwi o odpornosci pozarowej powinny posiada¢ odpowiednie oznaczenie oraz certyfikaty.

3. Sprzet
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Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robdt pozostawia sie w gestii Wykonawcy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot,
przepisow BHP oraz przepisow planu Bioz zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

4. Transport
Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatéw w tym wzgledzie. Zatadunek,

transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP, planu Bioz, przepisami o ruchu
drogowym oraz w sposob nie kolidujgcy z wewnetrznymi przepisami obowigzujgcymi na terenie obiektu.
Wszystkie przewozone materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknieciem.

5. Wykonanie robét

5.1. Zasady wykonania robét w zakresie montazu $lusarki aluminiowej na budowie

Montaz Scian o konstrukcji stupowo-ryglowej oraz drzwi zaleca sie powierzy¢ odpowiednio przeszkolonym
i przygotowanym brygadom montazowym. Podczas montazu nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji
montazu opracowanej przez producenta.

Uwaga: Przed zamowieniem S$lusarki aluminiowej nalezy bezwzglednie dokona¢ pomiaru otworéw okiennych
na budowie.

Zamocowanie okien i drzwi

Nowoczesne okna i drzwi aluminiowe zachowuja swoje bardzo dobre wtasciwosci eksploatacyjne pod
warunkiem, ze zostanie prawidtowo wykonany montaz elementéw do $cian budynku. Na prawidiowe
wbudowanie okna w mur majg wptyw nastepujace czynnosci:

e Mocowanie drzwi

Okna i drzwi zaleca sie mocowac za pomocga kotew stalowych lub kotkdw i wkretéw ze stali nierdzewnej lub
ocynkowanej. Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje dylatacji termicznej konstrukcji aluminiowej. Po
kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac co najmniej 2 punkty mocowania. Punkty mocowania powinny by¢
rozmieszczone zgodnie z ponizszym schematem.

5.2. Montazi:

Certyfikaty i Aprobaty Techniczne ITB sg wydawane na kompleksowe systemy przegrdéd tzn. ze badaniom
ogniowym poddawane jest szkto + konstrukcja. Montaz, max wymiary szkta i mozliwo$¢ zastosowania danego
zespolenia okreslajg Aprobaty Techniczne ITB.

Mycie i czyszczenie szkta:

Powierzchnia szkta powinna by¢ regularnie myta w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

Zabrudzen statych, takich jak zaprawa cementowa, nie wolno usuwac na sucho. W tym celu powierzchnie szyby
nalezy obficie zwilzy¢ czysta woda w celu odmoczenia i zmycia twardych i ostrych czastek. Ttuszcz i pozostatosci
mas uszczelniajacych nalezy usungc np. spirytusem lub izopropanolem, a nastepnie sptukaé obficie woda.
Zabrudzenia na powtokach silikonowych OPACI — COAT mozna zmywac¢ wytgcznie woda.

Do czyszczenia powtok refleksyjnych, znajdujgcych sie na pozycji 1 nie nalewy uzywac jakichkolwiek substancji
zracych i alkalicznych (fluor, chlor), ani proszkéw czyszczacych, gdyz mogg one uszkodzi¢ powtoke. Mycie
powinno odbywac sie z uzyciem zwyktych detergentéw , a do usuwania zabrudzen w postaci ttustych plam
mozna uzy¢ np. acetonu, przestrzegajac zasad stosowania tych sSrodkéw. Producenci szkta refleksyjnego
zalecajg stosowanie do czyszczenia powtoki refleksyjnej zawiesiny zawierajgcej tlenek ceru ( 50+160g /I wody).
Podktad pod silikon, silikon strukturalny

Podtoze:

Nalezy oczysci¢ wszystkie zagtebienia i rowki pod szyby, usuna¢ wszystkie ciata obce oraz zanieczyszczenia takie
jak smary, olej, kurz, woda, szron, zanieczyszczenia powierzchni oraz powtoki ochronne. Podtoza nieporowate,
takie jak szkto i aluminium muszg by¢ oczyszczone za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika, zalecanego
przez producenta podktadu i szczeliwa. Rozpuszczalnik nalezy naktadaé i usuwac¢ za pomocy czystej szmatki
wolnej od olejow i nie pozostawiajgcej wtoskdéw. Podktad nalezy naktada¢ na powierzchnie podioza przy
pomocy pozbawionej widkien $ciereczki.

Wilgotnos¢ podtoza - podtoze musi by¢ suche.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementdw stolarskich.

Wartosc luzu i odchylek

Miejsca luzéow
L okien drzwi

Luzy miedzy
skrzydlami

Miedzy skrzydlami a
oscieznica

+2 +2

-1 -1
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5.3. Osadzenie drzwi w osciezu:

6.

drzwi wraz z o$cieznicg nalezy umiesci¢ w przygotowanym otworze oscieza

za pomocg klindw nalezy zablokowa¢ oscieznice w osciezu tak aby zachowac piony ptaszczyzn oscieznicy
oraz odlegtosci oscieznicy w stosunku do oscieza

po zablokowaniu os$cieznicy drzwiowej nalezy sprawdzi¢ poprawnosé pracy skrzydta poprzez jego zamykanie
i otwieranie

praca skrzydta powinna przebiegaé ptynnie i bez oporowa, pozostawione w jednej pozycji nie moze sie
przemieszczac

w przypadku poprawnosci w pracy skrzydta drzwi nalezy przystapi¢ do nawiercania otworéw w miejscach do
tego przeznaczonych — wskazanych przez producenta

po wykonanej pracy nalezy oczysci¢ otwory

Oscieznice nalezy montowaé przy pomocy facznikdw zalecanych przez producenta, ktdry winien wskazac
miejsca ich przymocowania.

nastepnie nalewy spryska¢ wodg otwdr pomiedzy osciezem a oscieznicg, w w/w otwdr wprowadzi¢ pianke
poliuretanowg pamietajgc o rownomiernym i doktadnym rozprowadzeniu

po wprowadzeniu pianki PU nalezy pozostawic jg do petnego wyschniecia okoto 2 godzin

po upewnieniu sie, ze pianka PU zwigzata sie z materiatem nalezy delikatnie odcig¢ jej nadmiar nozem do
uzyskania réwnej powierzchni.

Kontrola jakosci

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:

—sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementowa oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja,

Roboty podlegajg odbiorowi.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczeristwa ,,B”.

7.

Odbidr robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.

NouhkwN e

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Przepisy zwigzane

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia standw.
PN-B-02151-3 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach — lIzolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania

PN-EN 1279-5:2006 Szkto w budownictwie — Izolacyjne szyby zespolone — Czes$¢ 5: Ocena zgodnosci wyrobu
znorma.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach -lzolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot tynkarskich i oktadzinowych dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, witdkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitow
i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potfgczeniem obu tych sktadnikow
(a takze z innymi sktadnikami) i wodg, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian
i sufitow.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw i oktadzin $cian zaprojektowanych i zawartych w dokumentacji projektowej do niniejszej
inwestycji.

W zakres prac wchodzi wykonanie tynkéw gipsowych o grubosci:

-2cm;

-1,5cm.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” specyfikacji technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania

2.1. Materiaty potrzebne do wykonania robét

WODA (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

TYNK GIPSOWY:
— Uziarnienie 0-1,2 mm.
— Odporny na Scieranie
—  tatwy w obrdbce
—  Wysoka przyczepnosé
— Niskie zuzycie
— Ekologiczny

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych
robot. Dozwolone jest stosowanie agregatdw tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,,Wymagania ogélne”.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

Liczba $rodkdéw transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciaggtosci
frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy
uzyciu $rodkéw i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujace wiasciwg jakosc
robot. Do roztadunku mozna uzywaé wézkow widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych
lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami
bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomoca przysciennego wyciggu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w czesci ,, Wymagania ogélne” specyfikacji technicznej.

5.1. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé o przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie. Badanie
podfoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préoby $cierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecenn producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac
budowlanych moze mieé wptyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamietac
przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rdwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

— réwne,

— nosneimocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitow,

— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawic¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania prac tynkarskich,
wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych
problemdw.

Tynk gipsowy
Tynk moze by¢ naktadany na podtoze , ktérego wilgotnosé nie przekracza 3%, a temperatura pomieszczenia nie
jest nizsza niz 50C. Tynk nie moze by¢ stosowany w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci.

5.2. Sprawdzenie podtfoza pod tynk

Ogdlne sprawdzenie podtoza

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzy¢ sie prébg Scierania, drapania lub zwilzania:

— - proba scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

— - proba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,

— - chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnosc okreslana jest przy pomocy préby zwilzania,

— - proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznos$ci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze

Mur z cegty petnej, dziurawki, kratéwki, pustakéw ceramicznych, bloczkow i elementéw z betonu lekkiego musi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone
do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczgce sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic
w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5mm. Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnic¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania
(nie stosowac w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sdl krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosé tynku do podtoza,
muszg zostac¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli
metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania

56



wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastgpic przed przystgpieniem do tynkowania.

5.3. Tynk gipsowy

Do aplikowania na duzych powierzchniach nalezy wykorzystaé tynk maszynowy, nanoszony agregatem
tynkarskim. W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne, warto natozy¢ tynk o podwyziszonej
twardosci, natomiast odmiany zawierajgce kruszywo lekkie majg wiekszg wydajnos¢ i lepszg chtonnos¢.

Tynk uktadany na Scianie, jak i na stropie musi mie¢ odpowiednig konsystencje — zapewniajgcg natychmiastowa
przyczepnos¢ materiatu do podtoza i dalszg obrébke. W czasie uktadania tynkow nalezy unikaé przeciggéw. Nie
naktada sie tynku dwuwarstwowo. Jesli istnieje koniecznos¢ pogrubienia warstwy, to zawsze nalezy sie starac
postepowacé wedtug zasady ,,mokry na mokry”. Jesli materiat wysecht, wéwczas konieczne jest zagruntowanie
podfoza odpowiednim srodkiem gruntujgcym.

W czasie wysychania i dojrzewania ufozonego tynku gipsowego, trzeba zapewni¢ swobodng cyrkulacje
powietrza we wnetrzach oraz temperature powietrza powyzej 50C. Po wyschnieciu tynku, najwczesniej po 14
dniach (w zaleznosci o warunkéw pogodowych) i zagruntowaniu odpowiednim S$rodkiem, mozna jego
powierzchnie poddac dalszej obrébce.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji
technicznej.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkarskich
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania wszystkich materiatéw przeznaczonych
do robét tynkarskich i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan
materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Badania tynkow powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a
w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

—  prawidtowosci przygotowania podtozy,

—  przyczepnosci tynkow do podtoza,

—  grubosci tynkéw,

— wygladu powierzchni tynkéw,

—  prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw,

— wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji techniczne;j.

7.1. Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

7.2. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
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miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne s3:

wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni
tynkdw, plesni itp.,

trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

N = jeo

® N AW

10.

11.

ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betondw.

PN-EN 459-1:2012 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do murdéw. Czesé 2: zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementédw powszechnego
uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewniania jakosci i
zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okresSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

—  posadzki betonowe,

—  posadzki z parkietu przemystowego,

—  posadzki z wyktadzin rulonowych PCV,

— montaz elementédw wykanczajacych (listwy).

—  wycieraczki (stalowe ocynkowane i systemowe gumowo-rypsowe)

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w czesci , Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania
ogdlne” specyfikacji technicznej.

2.1. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdalng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réinych wymiarédw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

Kruszywo do posadzki cementowe;j.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki.
W posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosSci ziaren kruszywa wynoszg przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm - 16 mm

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy 30x30, 15x15cm.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

—  barwa: wg wzorca producenta

— nasiakliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

— wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
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— $cieralnos$é nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20

—  kwasoodpornosé nie mniej niz 98%

— tugoodpornosé nie mniej n iz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosc¢iszerokosc: + 1

— grubosé: +0,

—  krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy -wymagania dodatkowe:

— twardos¢ wg skali Mahsa 8

—  Scieralnos$¢ V klasa $cieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosci szerokos¢: £1,5 mm

— grubosé: 0,5 mm

—  krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10L21:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapienne;j

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek Na opakowaniu umieszcza sie:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki

ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobdw tatwo ttukacych.
f) Sktadowanie:

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8
m

Parkiet przemystowy
Parkiet przemystowy debowy, deska gr. 22mm. Dobdr rodzaju drewna i kolorystyki wg wyboru inwestora.
Nawierzchnie nalezy zabezpieczy¢ lakierem w efekcie p6t mat.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych
robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdélne”.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

Liczba $rodkéw transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologia oraz zasada ciggtosci
frontu robdt. Wykonawca stosowacd sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy
uzyciu srodkow i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce witasciwg jakosc
robdt. Do roztadunku mozna uzywaé wozkéw widtowych, przenosnikdw tasmowych, zurawi samochodowych
lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami
bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg wézkdw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocy przysciennego wyciggu budowlanego.

62



5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie ze sztukg budowlang i ustaleniami z inspektorem,
ktory okresli wymagang wytrzymatosc i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa

podfoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

w podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.

temperatura powietrza przy wykonywaniu podkfadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie

zaprawa powinna mieé konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

zaprawe cementowq nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

podktad powinien mieé powierzchnie réwna, stanowigcy ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

wciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe
Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu warstwowe z zaprawy
cementowej.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami z Inwestorem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$s¢ spadkéw rozmieszczeni szczelin
dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymatosé ni nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajgce posadzi wraz z catg konstrukcjg
podtogi od pionowych elementow budynku.

dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach.

przeciwskurczcowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na scieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.
Zaprawe cementows, z ktdrej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescié, a powierzchnie wyréwnac
i zatrze¢ na gtadko

Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnacé
i zatrze¢ na gtadki .

5.3. Posadzki z ptytek kamionkowych — gresowych.

Ptytki w czasie uktadania powinny by¢ czyste, bez Sladéw kurzu i brudu.

Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiada¢ szeroko$¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie zaprawg, t j. 1-
2mm.
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Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Do wypetniania spoin mozna przystgpic
dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed rozpoczeciem spoinowania posadzka winna by¢ zwilzona
woda, ktéra nie moze pozosta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu spoiwa a przed jego zwigzaniem nalezy
oczysci¢ doktadnie powierzchnie posadzki.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podktadem.

Wykonczenie potgczenia posadzki ze Sciang ma postac cokolika z tych samych ptytek, mocowanych klejem do
Sciany.

Na gérny brzeg cokotu mozna zatozy¢ w trakcie przyklejania listwe wykanczajacg poétokragta z polichlorku
winylu lub metalowa.

5.4. Parkiet przemystowy.

Parkiet nalezy uktadac i przyklejaé¢ na idealnie gtadkim podtozu. Przed przystgpieniem do ukfadania parkietu
nalezy sprawdzi¢ podktad: musi byé réwny, twardy i suchy. Do przyklejania parkietu przemystowego mozna
uzy¢ dowolnego kleju przeznaczonego do parkietéw. Klej naktada sie za pomocg pacy zebatej, nastepnie nalezy
przyklei¢ bryt, kolejno dociskajac wszystkie deszczutki. Klepki powinny by¢ utozone w odlegtosci 8-10 mm od
kazdej $ciany, co pozwala na prace drewna.

Po utozeniu parkietu nalezy go wycyklinowaé, ale nie wczesniej niz 14 dni po utozeniu (po kazdym szlifowaniu
parkiet nalezy doktadnie odkurzy¢). Czynnos¢ te powtarzamy az do uzyskania gtadkiej powierzchni,
pozbawionej rys.

Nastepnie trzeba wypetnic szpary. Tak przygotowanga podtoge pokrywamy lakierem.

Cokot wykonac z listwy drewnianej w kolorze i gatunku parkietu, do wys. 6 cm

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji
techniczne;j.

6.1. Wymagana jakos¢ materiatéw
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza
sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢é zgodne normami Dostarczone na plac budowy materiaty

i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢

kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na

podstawie tzw. badan doraznych. Dokumentacja jakosci wyrobdéw stosowanych do wykonania podtog

i posadzek powinna zawierac:

— certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego
z zastosowanych wyrobow

— informacje o okresie przydatnosci do stosowania,

— podstawowa informacje bhp i przeciwpozarowe.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

Nadzoru Inwestorskiego.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

7.1. Odbidér materiatéw i robét
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powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytwodrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét

materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.4.

i

o vk w

®© N

10.
11.
12.
13.
14.

15.

16.

Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowg,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylei z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene

. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prdobek.

PN-EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia,

PN-62/B- 10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02854:1996 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badan rozprzestrzeniania sie ptomieni
po posadzkach podtogowych.

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-92/B-01814 -Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN 89/C-81400 - Wyroby lakierowane - pakowanie, przechowywanie transport.

PN-B-11113 - Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek. - Kruszywa
mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia,

PN-EN 1936:2001 - Metody badan kamienia naturalnego - Oznaczanie gestosci i gestosci objetosciowe;j
oraz catkowitej i otwartej porowatosci.

PN-EN 13755:2002 - Metody badan kamienia naturalnego - Oznaczanie nasigkliwosci przy cisnieniu
atmosferycznym.

PN-EN 12371:2002 - Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 1926:2001 - Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie.

PN-EN 12372:2001 - Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie pod
dziataniem sity skupione;.

PN-EN 1925:2001 - Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okresSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot malarskich dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na
ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub pédtptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu,
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie powtok malarskich scian i sufitdw oraz impregnujacych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét omdéwiono w ogdlnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowienie
catej dokumentacji. Wykonawecy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

Moze sie zdarzyé, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegodle
w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonaé witasne zatozenia dotyczace robdt. Jezeli podczas
przetargu zatozenia te okazg sie nieprawidtowe lub beda musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy
i ani organizator przetargu ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone
informacje z wtasna wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mdgt przygotowac oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak aby mdc przedtozy¢ tgczng cene
i zmodyfikowang oferte, zgodnie z ktdrg ma on uzupetnic projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem.

Wymagane jest oSwiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania omdéwiono w ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

Wymaga sie, aby spetniona byta norma EN ISO 11890-2:2006 dla wszystkich stosowanych farb.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farby przed dziataniem czynnikow zewnetrznych — gtéwnie chroni¢ przed
mrozem!

UWAGA: Prace malarskie wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowa.

2.1. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wodd
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Rozcienczalniki

Nalezy stosowad rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb odpowiadajgce
normom panstwowym lub majgce cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.
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Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub sSwiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farba akrylowa GM, L1

— lepkos$¢ umowna: min. 60

—  gesto$é: max 1,6g/cm3

—  zawartos¢ substancji lotnych % masy max 45%

—  roztarcie pigmentéw: max. 90m

— czas schniecia powtoki w temp.20°C i wilg. wzgl. powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia max
2h

Farba lateksowa GW, L2

— odporna na szorowanie

—  zapewnia prawidtowg mikrowentylacje powierzchni

— dobra sita krycia

— odporna na wilgo¢

— hydrofobowy

— odpycha wode i ptynne zabrudzenia

—  zapobiega rozwojowi grzybow i plesni na wymalowanej powierzchni

—  gesto$é 20+0,5°C, 1,480+1,550 g/cm3

— wydajno$¢ przy jednej warstwie: do 12 m2/l — przy jednej warstwie w zalezno$ci od chtonnosci i
chropowatosci podfoza i uzytego narzedzia

Farba epoksydowa PX

— Dobra odpornos$¢ mechaniczna i chemiczna
— Paroprzepuszczalnosé¢

—  Produkt bezrozpuszczalnikowy

— tatwe i szybkie wykonanie

— Bardzo dobra przyczepnosé do podtoza

—  Kolor czarny

Farba do malowania blachy trapezowej BC

—  bardzo dobra przyczepnosc¢ do stali, sezonowanego ocynku, rdzy, starych farb

— dtugoletnia zywotnos¢, trwatos¢ w warunkach zewnetrznych

— wysoka odpornos¢ na UV

— wysokiej jakosci pigmenty antykorozyjne, ochrona antykorozyjna

— wysoka elastycznosé

— 2wl - podktad i nawierzchnia w jednym, gruba powtoka (90+ um przy 5 m2/1)

— szybkoschngca - do dotyku 2 h | do przemalowania 4 h (20 oC)

— wydajnos$¢: aplikacja watkiem/pedzlem - 7 m2/l na warstwe, aplikacja napedem hydrodynamicznym — 5
m2/l na warstwe

—  kolor czarny

Farba antypytowa PT
Warstwa grubosci 0,02 cm, wodorozpuszczalna. Aplikowana na wylewke betonowg utwardzong
powierzchniowo.

Srodki gruntujace
Przed malowaniem tynki nalezy pokry¢ gruntem gteboko wnikajgcym wg wymagan producenta farby. Nalezy
stosowac preparaty gruntujgce zalecane przez producentéw konkretnych produktow: farb, tynkow.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu, jego uzytkowania omowiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;.

3.1. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

— mieszadfa napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
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— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu omdowiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

4.1. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba srodkéw transportu nalezy
dostosowac tak by zapewni¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robét.

4.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkoéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta. Bezwzglednie chronié¢
przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt omodwiono w ogodlnej
specyfikacji technicznej.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje wymienione na
etykiecie opakowania lub karcie produktu. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu
lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem
pneumatycznym. Wykonywac¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach
technicznych producentow).

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich i impregnacyjnych nalezy zakoriczyé roboty

budowlane stanu surowego. Roboty nie powinny by¢ prowadzone:

— podczas opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt na zewnatrz budynku),

— w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyisza
niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitéw, odspojen. Mokre lub niewtfasciwie
przygotowane podtoze moze powodowac uszkodzenia powierzchni takie jak pecherze lub pekniecia nastepnych
warstw. Nie stosowac na wilgotne lub zanieczyszczone podtoza. Nalezy usung¢ powtoki farb klejowych,
wapiennych, Zle przyczepne do podtoza warstwy starej farby.

5.3. Przygotowanie materiatéw

Materiat w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Farbe przed malowaniem nalezy doktadnie wymieszac. Przy
nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednig ilos¢ dozowanej wody, w celu
zachowania spéjnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W celu zachowania spéjnosci barwy na catej
powierzchni, do materiatu w intensywnych odcieniach, z reguty dodaje sie mniejszg ilos¢ wody. Nadmierne
rozcienczenie materiatu prowadzi do pogorszenia jego wtasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje. Na
zagruntowane podtoze naktadac farbe nierozciericzona.

5.4. Wykonanie robot

Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt 5.2.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, impregnatéw i gruntéw zawierajacg informacje
wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub
natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami
w kartach technicznych producentéw).

Sciany musza by¢ pokryte réwno farba przewidziang w opisie, wystepowanie zaciekéw, widocznych zgrubieri
naktadania farby, zabrudzen lub zmian jej faktury czy odcieni jest niedopuszczalne.

Wszystkie elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczyc i ostonié. Przy malowaniu $cian niedopuszczalne jest malowanie stykajgcych sie z malowang
powierzchnig futryn drzwiowych, Slusarki okiennej, sufitdw podwieszonych itp. konieczne jest zabezpieczanie
tych krawedzi tasma klejgca. Tapety z widkna szklanego malowac¢ bezposrednio farbg lub zastosowac sie do
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innych zalecen ich producenta

Zabronione jest naktadanie farby na metale nie odizolowane emulsjg ochronna.

Malowanie musi by¢ wykonane przed zatozeniem listew przypodtogowych, listew podsufitowych i osprzetu
elektrycznego.

Przy wykonywaniu prac zaleca sie zapoznanie sie z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét oméwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

6.1. Badania w czasie wykonywania robot

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczeséniej niz po 3 s.

Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesdniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza

mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowaé:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

—  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢

powtdrnie.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét oméwiono w ogdlnej specyfikacji technicznej.

7.1. Odbidr podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

7.2. Wymagania przy odbiorze

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
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Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami
emulsyjnymi.
2. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity - Klasyfikacja.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczagce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek ceramicznych i gresowych dla przedmiotowej
inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgcji.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wyktadzin podtogowych i oktadzin $ciennych za posrednictwem ptytek i kafli ceramicznych i gresowych.

Zakres prac obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin z ptytek ceramicznych:

- PC1 o wymiarach 20 x 20 x 0,5 cm

- PC2 o wymiarach 10 x 10 x 0,5 cm.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt omdéwiono w ogdlnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omodwienie
catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej. Moze sie zdarzy¢, ze
dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegdle w zwigzku z tym Wykonawca
bedzie musiat wykona¢ wtasne zatozenia dotyczgce robodt. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie
nieprawidtowe lub beda musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani
Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wtasng wiedza
i doswiadczeniem tak, aby modgt przygotowac oferte. Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie
informacje tak, aby mac przedtozy¢ taczng cene i zmodyfikowana oferte, zgodnie z ktdrg ma on uzupetnié
projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest oSwiadczenie o spetnieniu parametréw
opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

2.1. Wymagania szczegotowe
Parametry ptytek:

Parametry techniczne Norma Wymagania normy EN 1411:2016 Parametry LB
(maks.)
Wymiary [SO 10454-2 max max
Dlugose i +0,6% +20mm | +0,6% +
szerokos¢ 1,25mm
Grubosc + 5% + 0.5mm + 5% +
0.5mm

73



Krzywizna +0.5% + 1.5mm | £0.25% +
bokdw 0.8mm
Prostokatnosd +0.5% +2.0mm | £0.3% +
1.0mm
Plaskosc powierzchm | ISO [0545-2 +0.5% +2.0mm | £0,25% +
krzywizna 0.8mm
srodka/bokéw/wypaczenie
Nasiakliwosc [SO 10545-3 | 05% <E=3.0% E < 2.5%

Jakosc powierzchni

IS0 10545-2

Min. 95% sztuk bez widocznych wad

Min. 95% sztuk bez
widocznych wad

Grubosc < 7.5mm min. 7OON

Wytrzymalosc na zginanie | ISO [0545-4 Min. 30 N/mm2. Pojedynczo 27 N/imm?2 | Min. 35 N/mm?2.
Pojedynczo 32
N/mm2

Sita tamiaca IS0 105454 | Grubosc =7.5mm min. 1 100N Gruboic =7.5mm

min. 1300N
Grubosc < 7.5mm
min. Q00N

Odpornose na szok | IS0 10545-9 | Nie wymaga sie Odpormne

termiczny

Mrozoodpornose ISO 10545-12 | Wymaga sie Mrozoodporne

Odpornosé na peknigcia | IS0 10545-11 | Wymaga sie Odporne

wihoskowate

Przeciwposlizgowosc DIN 51130 Wartos¢ i metode badania ustala p =03

DIN 51097 producent Wybrane rodzaje

RO-RIZ, A-C.p=
0.5

Odpornos¢  na  welebne | ISO [0545-6 | Nie wymaga sie Nie wymaga sie

scieranie

Odpornosé na  scieranie | IS0 10545-7 | Klase ustala producent (k1. PEI 1-5)

powierzchni

Wspdlczynnik  cieplnej | ISO [0545-8 | Nie wymaga sie Maks. & x 100 K

rozszerzalnosci  liniowej

(20-100°C)

Odpornos¢ na chemikalia | ISO 10545-13 | Min. B Min. A

domowego uzytku

Odpornos¢ na  stabe | ISO 10545-13 | Klase okresla producent Min. kI. B

stezenia kwaséw i zasad

Odpornos¢ na  mocne | ISO 10545-13 | Nie wymaga sie Min. kI. B

steZzenia kwasow i zasad

Odpornosé na plamienie IS0 10545-14 | Min. kL. 3 Min. kl. 3

Uwalnianie  ofowio i

kadmu

150 10545-15

Nie wymaga sie

Pb < 0.8 mg/dm’
Cd < 0.7 mg/dm®

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.1. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

—  szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
—  packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji

klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomice,
—  wktadki dystansowe,

— mieszadtfa koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
—  pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,
— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

—  papier Scierny do szlifowania.
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4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.1. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu,
liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”. Ptytki sktadowa¢
w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m. Ptytki glazurowane, w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

4.2. Transport materiatow

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym
grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdét omodwiono w ogdlnej
specyfikacji technicznej.

5.1. Wymagania podstawowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robot pokrywania scian i podtdg ptytkami nalezy zakonczy¢:

— wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian,

—  podtogi z materiatéw mineralnych wtgcznie z cokolikiem (w przypadku ktadzenia glazury),

— roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

— wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +50C w ciggu catej doby.

5.2. Przygotowanie podtoza — warstwa wyrownawcza

Podtozem pod oktadziny i wyktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ sciany lub
posadzki betonowe, otynkowane mury lub ptyty gipsowo-kartonowe. Podtoze betonowe powinno byé czyste,
odpylone, wolne od zanieczyszczen bez pekniec i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci nalezy je
zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyrdwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
Powierzchnia podtozy pod wyktadziny z ptytek ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé
i ubytkow oraz pozbawiona zanieczyszczen. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem,
ktory okresla wymagang wytrzymatosc i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatosc
podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych
statych elementéw budynku paskiem papy. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg — 5+7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych
powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Zaprawe
cementowa nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem
i zatarciem. Podktad powinien mieé¢ powierzchnie réwng, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowq tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Gruntowanie i uszczelnianie
Przed natozeniem zaprawy uszczelniajgcej elastycznej nalezy zwilza¢ podtoze, a przed natozeniem folii
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w ptynie gruntowad. Kazdg izolacje nalezy naktada¢ min. w 2 warstwach. Wszelkie potaczenia $ciana — Sciana
oraz posadzka — $ciana nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ tasmami uszczelniajgcymi o szerokosci 120 mm
i systemowymi naroznikami. W miejscach przejs$¢ podtgczen rurowych do baterii w strefach izolowanych wklei¢
nalezy uszczelki scienne. W miejscach gdzie nie ma izolacji powierzchnie gruntowac preparatem gruntujacym.
Oktadziny/wyktadziny spoinowad przy zastosowaniu fugi wysokowytrzymatej o podwyzszonych wymogach
higienicznych. Wszelkie pofaczenia $ciana — $ciana lub posadzka — Sciana wypetnié materiatem trwale
elastycznym — silikonem sanitarnym zabezpieczonym fugg elastyczng bakteriobdjcza.

5.4. Oktadziny i wyktadziny

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni. Wyznaczy¢ linie
poziomg, od ktorej bedg uktadane ptytki oraz przygotowad elastyczng zaprawe klejowa zgodnie z instrukcjg
producenta. Elastyczng zaprawe klejowa rozprowadzi¢ pacg zagbkowang ustawiong pod katem ~50°. Zaprawa
klejowa powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnige. Powierzchnia z natozong warstwa
zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny/wyktadziny w ciggu 15 minut. Po natozeniu
elastycznej zaprawy klejowej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej linii.
Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesungé (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngc tak, aby
warstwa zaprawy klejowej pod ptytka miata grubos¢ 4+6 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania
zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowaé¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny/wyktadziny nalezy usungé nadmiar
elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wktadki
dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania. Pasy lub wzory z ptytek innego koloru czy faktury uktadac
jw., zgodnie z Dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robot oméwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

6.1. Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

— PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.

— PN-EN 14411:2013-04 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena zgodnosci
i znakowanie.

—  PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania

takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na

podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy

akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.2. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposoéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a

w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze] (przez ogledziny
i pomiary),

— stan podfozy na podstawie protokotéw badarn miedzyoperacyjnych,

—  spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobédw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

—  przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku,

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno wieksze niz 2 mm na catej
dtugosci taty),

—  prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,

— grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:
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—  pftaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dtugosci 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki),

—  przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét oméwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

7.1. Ogolne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t oméwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z rozwigzan:

— oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli

Inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robat,
— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé oktadzine i ponownie wykonac.

7.2. Odbidr podtozy
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

7.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktdrego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Okfadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

—  prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

—  przyczepnosci do podtoza,

—  prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.,

— szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

2. PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wtasciwosci uzytkowych i znakowanie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okresSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin systemowych scian i sufitow dla przedmiotowej
inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Ptyta wypetniajaca — element wypetniajacy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych
innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

Element zawieszenia - czesc rusztu, tgczgca go z konstrukcjg nosng budynku.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji zgodnie ze wskazaniem w punkcie 2. obejmuja:

—  Akustyczny sufit podwieszony systemowy AK

— Akustyczny monolityczny sufit podwieszany wykonany z ptyt wypetniajacych z prasowanej wetny
kamiennej GA, MR i PA

—  Wyspy sufitowe PM

—  Klapy rewizyjne do Scian i sufitéw E112

—  Plyty gipsowo-kartonowe akustyczne GM

— Twardg ptyte gipsowo-kartonowg GW

—  Plyty akustyczne z wetny drzewne;j

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg
obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéow w Dokumentacji Projektowej lub
ich pomija¢c. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu
z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i
w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosc¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg
w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w ogdlnej specyfikacji
technicznej.

2.1. Akustyczny sufit podwieszany
Akustyczny sufit podwieszony systemowy w sktad ktérego wchodza:

—  Plyty wypetniajgce z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkéw organicznych w module 1200x600mm,
grubos$¢ 50 mm, o deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych (DoP)
parametrach:

—  wspotczynnik pochtaniania dzwieku aw=1,00, klasa A, dla czestotliwosci:
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[Hz] 125 250 500 1000 2000 4000

Podwieszenie-
montaz 0.2 0.70 1.0 1.0 1.0 1.0
bezposredni

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,
— uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

— odporno$é na zginanie - Klasa 1/C/ON

— odpornos¢ do 100% wilgotnosci wzglednej

— petna stabilnos¢ wymiarowa

— wspotczynnik odbicia Swiatta 64%

—  przewodno$é cieplna: AD = 37 mW/Mk

Ptyty zabezpieczone obustronnie welonem z widkna szklanego, strona widoczna barwiony welon w kolorze

czarnym matowym, krawedzie boczne ptyt typ A24 wzmocnione i malowane, symetryczne, umozliwiajgce

demontaz.

— Konstrukcja nosna w systemie 2890 montowana bezposrednio do blachy trapezowej przy pomocy
uchwytéw bezposredniego montazu, sktadajaca sie z profili nosnych oraz poprzecznych o petnej wys.
38mm, wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokryta blachg z powtokay lakiernicza
w kolorze MATT BLACK.

Profile poprzeczne systemu o unikalnej konstrukcji potaczenia z profilem nosnym w postaci zaczepu
wyttoczonego jako jeden element w srodniku profilu. Zaczep wyposazony w unikalng, szerokg naktadke
stopki profili ( 9mm ) oraz specjalny zatrzask nowej konstrukcji. Zatrzask pozwala na bardzo prosty i tatwy
montaz i demontaz profilu poprzecznego z gniazda w profilu nosnym. Specjalna konstrukcja naktadki
zapewnia petng, wyjgtkowa stabilnos¢ poprzeczki i zabezpieczenie przed jej skreceniem.

Rozwigzanie o gwarantowanych i deklarowanych w ramach Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych (DoP)
parametrach:

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

— odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,

— nosnosci 9,9 kg/m2 w klasie ugiecia 1 przy standardowym rozstawie wieszakow 120x120cm

e P
8

7200”7”7

2.2. Akustyczny monolityczny sufit podwieszany
Akustyczny monolityczny sufit podwieszany wykonany z ptyt wypetniajgcych z prasowanej wetny kamiennej bez
dodatkéw organicznych, tyt pokryty szczelng membrang akustyczng, w module 1200x900mm, grubos¢ 40mm.
Ptyta wypetniona z prasowanej wetny kamiennej o petnej stabilnosci wymiarowej, gwarantowanych
i deklarowanych parametrach:

e wspotczynnik pochtaniania dzwieku aw=1,00
reakcja na ogien A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN 13501-1
uwalnianie formaldehydu - Klasa E1
e odpornosé na zginanie: Klasa 2/C
stopien jasnosci Wartos¢ L: 94,5 zgodnie I1SO 7724

e wspotczynnik rozproszenia Swiatta >99%

e wspotczynnik odbicia Swiatta 87%.

e bezposrednia izolacyjnos¢ akustyczna Rw (C;Ctr) = 22 (-2;-3) dB
Potgczenia miedzy ptytami wypetnione szpachlg akustyczng nastepnie wygtadzone i wyszlifowane
mechanicznie. Catos¢ powierzchni pokryta dwukrotnie tynkiem akustycznym w kolorze biatym lub wg. palety
koloréw NCS.
Wyréb wykonany zgodnie z Normg EN 13964 posiadajacy znak CE.
Konstrukcja sufitowa systemowa sktadajgca sie z profili gtéwnych w rozstawie co 1200mm, podwieszanych na
zawiesiach noniuszowych, profili poprzecznych w rozstawie co 900mm i profilu obwodowego.
Wyréb wykonany zgodnie z Normg EN 13964 posiadajgcy znak CE.
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2.3.

Akustyczny sufit podwieszony w sktad ktorego wchodza:

Ptyty wypetniajace z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkdw organicznych w module 600x600mm

oraz 1200x600mm, grubos¢ 15 mm, o deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji Wtasciwosci

Uzytkowych (DoP) parametrach:

— wspotczynnik pochtaniania dzwieku aw=0,95, (wspodtczynniki) :125Hz-0,45;250Hz-0,85;500Hz-
1,00;1000Hz-0,95;2000Hz-1,00;4000Hz-1,00)

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

— uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

— odpornos¢ na zginanie - Klasa 1/C/ON

— odpornos¢ do 100% wilgotnosci wzglednej

— petna stabilno$¢ wymiarowa

—  wsp6tczynnik odbicia Swiatta 86%

Ptyty zabezpieczone obustronnie welonem z wtdkna szklanego, strona widoczna ultra matowa, malowana
kurtynowo w kolorze biatym, przeznaczona do czyszczenia na sucho. Krawedzie boczne ptyt wzmocnione
i malowane, symetryczne, umozliwiajgce demontaz.

2.4.

Konstrukcja nosna, sktadajgca sie z profili nosnych oraz poprzecznych o petnej wys. 38mm, wykonanych
z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokrytg blachg z powtoka lakiernicza w kolorze biatym Global
White.

Profile poprzeczne o unikalnej konstrukcji potgczenia z profilem nosnym w postaci zaczepu wyttoczonego
jako jeden element w s$rodniku profilu. Zaczep wyposazony w unikalng, szeroky naktadke stopki profili
(9mm) oraz specjalny zatrzask nowej konstrukcji. Zatrzask pozwala na bardzo prosty i fatwy montaz
i demontaz profilu poprzecznego z gniazda w profilu nosnym. Specjalna konstrukcja naktadki zapewnia
petng, wyjgtkowg stabilno$¢ poprzeczki i zabezpieczenie przed jej skreceniem. Rozwigzanie
o gwarantowanych i deklarowanych w ramach Deklaracji DOP parametrach:

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

— odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B,

— no$nosci 9,9 kg/m2 w klasie ugiecia 1 przy standardowym rozstawie wieszakéw 120x120cm

5] 1

Akustyczny sufit podwieszony z widoczna konstrukcja:

Ptyty wypetniajgce z prasowanej wetny kamiennej bez dodatkéw organicznych w kolorze Charcoal- 09 NCS
S 9000-N, module 600x600mm, grubos¢ 22 mm, o deklarowanych i gwarantowanych w ramach Deklaracji
DoP parametrach:

— wspodtczynnik pochtaniania diwieku aw=1,00, (wspodtczynniki :125Hz-0,50;250Hz-0,85;500Hz-

1,00;1000Hz-0,90;2000Hz-1,00;4000Hz-1,00)

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

— uwalnianie formaldehydu - Klasa E1,

— odpornosé na zginanie - Klasa 1/C/ON

— wspodtczynnik odbicia Swiatta 4%.

Ptyty zabezpieczone obustronnie welonem z widkna szklanego. Ptyty o ultra matowej antystatycznej
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powierzchni przeznaczonej do odkurzania.. Ptyty stabilne wymiarowo o odpornosci do 100% wilgotnosci
wzgledne;j.

Krawedzie boczne ptyt proste typ A, wzmocnione i malowane w kolorze ptyty, symetryczne, umozliwiajgce
demontaz w catosci do dotu, bez koniecznosci podnoszenia powyzej konstrukgji

o

I I r/

Konstrukcja nosna, montowana bezposrednio do stropuj przy pomocy uchwytéw bezposredniego
montazu, sktadajgca sie z profili nosSnych oraz poprzecznych o petnej wys. 38mm, wykonanych
z blachy stalowej ocynkowanej ze stopka pokrytg blachg z powtoka lakierniczg w kolorze czarnym. Profile
poprzeczne o unikalnej konstrukcji potagczenia z profilem nosnym w postaci zaczepu wyttoczonego jako
jeden element w $rodniku profilu. Zaczep wyposazony w unikalng, szeroka naktadke stopki profila (9mm)
oraz specjalny zatrzask nowej konstrukcji. Zatrzask pozwala na bardzo prosty i fatwy montaz i demontaz
profilu poprzecznego z gniazda w profilu nosSnym. Specjalna konstrukcja naktadki zapewnia petng,
wyjatkowa stabilnos¢ poprzeczki i zabezpieczenie przed jej skreceniem. Rozwigzanie o gwarantowanych
i deklarowanych w ramach Deklaracji DoP parametrach:

— reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1 - Euro klasa A1,

— odpornosci na korozje - Klasa trwatosci B.

2.5. Podwieszany sufit
Ptyta ze skalnej wetny mineralnej:

Widoczna strona ptyty: matowa, barwiona, kolorowa powierzchnia

Tyt ptyty: welon z wtdkna szklanego

34 wyjatkowe kolory, odporne na uszkodzenia

Dostepne w wymiarach modutach i typach krawedzi z gtadkim matowym wykonczeniem, umozliwiajg
petna ekspresje koloréw

Bezpieczenstwo pozarowe — najbezpieczniejsza klasa reakcji na ogien Al

Malowane, trwate krawedzie, odporne na uszkodzenia

Pochtanianie dZzwieku mierzone jest zgodnie z normg I1SO 354. Wspdtczynniki pochtaniania dzwieku ap i aw
oraz klasa pochtfaniania dZzwieku obliczane sg zgodnie z norma ISO 11654. Pochtanianie dzwieku przez wyspy
i pochtaniacze przestrzenne okreslane jest przez réwnowazny obszar pochtaniania dzwieku Aeq wyrazony w
m2 na pojedynczy element.

Ptyty sufitowe sg stabilne wymiarowo nawet przy wilgotnosci wzglednej powietrza siegajacej 100%. Moga
byc¢ instalowane w zakresie temperatury od 0°C do 40°C oraz na bardzo wczesnym etapie budowy (nawet
jesli okna pozostajg otwarte). Ptyty, ze wzgledu na swojg lekkos¢ i niehigroskopijny charakter, znaczaco
obnizajg mase catej konstrukcji sufitu. Wiekszos¢ produktow uzyskata klase 1/C/ON zgodnie z norma EN
13964. Moduty o okreslonych wymiarach (o szerokos$ci wiekszej niz 700 mm) sg zaliczane do klasy 2/C/ON.
Powierzchnia wybranych produktéw podlega specjalnej obrdbce zwiekszajacej jej wytrzymatosc
i odpornos¢ na zabrudzenia.

2.6. Sufit podwieszany na konstrukcji metalowej

Sufit podwieszany na konstrukcji metalowej z profili CD i UD, podwieszanej do stropu na wieszakach oraz
z oktadzing jednowarstwowg lub wielowarstwowg z ptyt gipsowo-kartonowych.

Sufity podwieszane sg stosowane zaréwno w budownictwie mieszkaniowym, jak rowniez we wszelkich
obiektach uzytecznosci publicznej. Pozwalajg nie tylko zakry¢ niedoktadnosci w wykonaniu stropow, ale
umozliwiajg wprowadzenie ciekawych form przestrzennych. Stanowig podtoze do umieszczania opraw
oswietleniowych, kratek wywiewnych oraz pozwalajg ukry¢ caty system kabli i rur, czy instalacji, bez ktérych nie
moze istnie¢ zaden wspétczesny budynek. Sufit podwieszany mozemy zamocowac tuz pod stropem, jak rowniez
w dowolnej wysokosci pomieszczenia. Sufity podwieszane umozliwiajg zabezpieczenie istniejgcego stropu od
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dotu do odpornosci ogniowej od REI15 do REI60. Za ich pomocg mozna réwniez poprawic¢ izolacyjnosc
akustyczng stropu od dzwiekdw powietrznych.

Sufit podwieszany sktada sie z krzyzowej metalowej konstrukcji nosnej podwieszanej do stropu na wieszakach
oraz oktadziny jednowarstwowe] z ptyt gipsowo-kartonowych. Na suficie mozna uktada¢ warstwe izolacji
w postaci wetny mineralnej.

2.7. Klapy rewizyjne do montazu w scianach ($ciany szkieletowe, przedscianki) oraz sufitow

Dla wszystkich grubosci oktadzin od 10 do 25 mm. W sktad wchodza:

— anadowana rama aluminiowa z wychylng i catkowicie demontowalng pokrywa wewnetrzng

—  ptyta przyklejona w sposdb zlicowany (200 x 200 mm do 600 x 600 mm)

—  przykrecona ptyta bez profili wzmacnianych (do 800x800 mm) oraz profilami wzmacniajgcymi (> 800x800
mm)

— automatyczna blokada bezpieczenstwa

Wiasciwosci:

—  klapa rewizyjna do scian i sufitdw — uniwersalne zastosowanie dla réznych oktadzin

— ptyta jednolicie zlicowana — brak koniecznosci szpachlowania pokrywy

— niewielka droga otwierania i zamykania, niewielka gteboko$¢ montazowa w pustej przestrzeni

— mozliwos$¢ pdzniejszego wykorzystania

— wysoka doktadnos¢ takze przy ktadzeniu ptytek w pomieszczeniach sanitarnych

2.8. Ptyta gipsowo-kartonowa akustyczna
Ptyta gipsowo-kartonowa do stosowania we wszystkich systemach suchej zabudowy o wymaganej zwiekszone;j
izolacyjnosci akustycznej.

Wtasciwosci:

— Bardzo dobra spdjnosc rdzenia ptyty w warunkach dziatania ognia

—  Specjalny sprezysty rdzen gipsowy dla zwiekszenia izolacyjnosci akustycznej

—  tatwa obrdbka

— Niepalna

— Mozliwe wykonanie elementéw tukowych

— Mozliwe wykonanie elementéw tamanych po nafrezowaniu

— Niewielka odksztatcalnosc przy zmiennych warunkach wilgotnosciowo-cieplnych

2.9. Twarda ptyta gipsowo-kartonowa

Ptyta gipsowo-kartonowa o zwiekszonej twardosci powierzchni, wytrzymatosci na uderzenia oraz izolacyjnosci
akustycznej. Jest to rowniez ptyta ogniochronna oraz nadaje sie do stosowania w pomieszczeniach o okresowo
podwyzszonej wilgotnosci powietrza.

Wiasciwosci:

— uniwersalne zastosowanie

— wysoka twardos¢ powierzchni

— zwiekszone obcigzenie punktowe

— dwukrotnie mniejsza nasigkliwos¢ od ptyty impregnowanej i gipsowo-wtdknowe;j

— doskonate wtasciwosci izolacji akustycznej

—  plyta niepalna

— dobre mocowanie przy uzyciu wkretéw

2.10. Jednowarstwowa potaczona magnezytem ptyta akustyczna z wetny drzewnej

Ptyta akustyczna z wetny drzewnej (szerokos¢ wtdkna 1 mm) potaczona magnezytem, gr. 25 mm, krawedz
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fazowana po obwodzie . Profil nosny CD 60x27x0,6 co 600 mm (przykreci¢ do wieszaka bezposredniego ES
dwoma wkretami 3,5x9 mm na jedng strone). Szlachetna struktura powierzchni polecana ze wzgledu biologii

— rozmiar nominalny: 1200x600

— grubosé: 25, mm

— ciezar: 11,3 kg/m2

— wartos¢ pochtaniania dzwieku aw do 1,00

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin
systemowych, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Narzedzia zalecane do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar
tasmowy, otédwek, tata 2-3 m z libellg, katownik metalowy, metrdwka, pion murarski. Narzedzia zalecane do
montazu konstrukcji i ptytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metréwka, poziomica
1,2-1,5 m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak
krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

Wymagania szczegétowe
Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:
— noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty,
— pedzle — do malowania przycietych krawedzi bocznych.
Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:
- elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow),
— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji:
e nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
e podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji):
e poziomice (tradycyjne, laserowe),
o linki murarskie.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

4.1. Transport materiatow

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez
inny tadunek. Opakowania nie powinny byé zrzucane Ilub gwattownie opuszczane, nawet
z niewielkich wysokosci.

4.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

—  wymiary,

—  liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg EN 13964 winny by¢ znakowane znakiem CE, czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodnosci wydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢
sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne
uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan.
Wysokosé maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem
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i chronione przed zawilgoceniem.

Rozpakowanie materiatu: opakowanie kartondéw - rozcig¢ folie nie niszczac ptyt, Sciggnac folie i opakowania
kartonowe. Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywaé czystych rekawiczek podczas
montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono w ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

5.1. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow sciennych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed rozpoczeciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Pomieszczenia powinny by¢ suche
i dobrze przewietrzone.

Montaz $cian systemowych
Mocowanie $cian systemowych nalezy wykonac przy pomocy elementdow systemowych (fgcznikdw, rusztow,
itp.) zalecanych przez producenta, zgodnie z jego instrukcjg. Instrukcja montazu oraz elementy konstrukcyjne
$cian mogg rozni¢ sie w zaleznosci od producenta. Nie zwalnia to Wykonawcy od poprawnego montazu
elementéw, w razie watpliwosci co do montazu nalezy skonsultowac sie z ich producentem oraz twodrca
dokumentacji projektowe;j.

Montaz akustycznych sufitow podwieszanych

Potaczenie pomiedzy sufitem a $cianami lub sufitem a inng powierzchnig pionowa: Kgtownik przyscienny nalezy
przymocowac do Sciany na zgdanej wysokosci przy uzyciu wtasciwych elementéw mocujacych (kotki, kotwy)
rozmieszczonych w odlegtosci nie wiekszej niz 300 mm jeden od drugiego. Katowniki przyscienne nalezy tak
mocowac, aby sie nie skrecaty (prosta Sciana, taczniki w jednej linii, ten sam moment obrotowy wkretarki).

Aby nie dopusci¢ do przesunie¢ na taczeniach odcinkdw, nalezy pierwszy element mocujgcy zastosowac blisko
korica odcinka - max. 100 mm. Potgczenie pomiedzy sufitem a sciang "po tuku" lub kolumnga Nalezy zastosowaé
katownik przyscienny wygiety fabrycznie wedtug zadanego promienia lub katownik pozwalajacy na reczne
doginanie na budowie do zgdanego promienia (specjalne naciecia). Narozniki Kgtowniki przyscienne mozna
taczy¢ w naroznikach na styk - dociecie kazdego pod odpowiednim katem, zwykle 45 st. dla naroznika 90 st. Lub
na naktadke. Mozna stosowac réwniez systemowe narozniki zewnetrzne lub wewnetrzne.

Podczas uktadania ptyt, aby unikna¢ ich zabrudzenia, zaleca sie stosowanie czystych rekawic powleczonych
nitrylem lub poliuretanem. W celu zoptymalizowania srodowiska pracy zalecamy, aby wykonawcy zawsze
przestrzegali powszechnych praktyk pracy oraz wskazanych na opakowaniu instrukcji montazu. Docinanie ptyt
jest tatwe i wykonuje sie je za pomocg ostrego noza. Dociete krawedzie, jesli nie zostang ukryte w konstrukgji,
nalezy pomalowac (wymég higieniczny). Jesli wymagana jest kierunkowos¢ uktadania ptyt, nalezy uktadac je w
konstrukcji zgodnie z pokazanymi na stronie niewidocznej strzatkami.

Montaz sufitu podwieszanego na konstrukcji metalowej

Przed przystgpieniem do montazu sufitu nalezy okresli¢ rozstawy konstrukcji. Maksymalne rozstawy konstrukcji
zalezne sg od ciezaru oktadziny. Jezeli na suficie planowane jest uktadanie wetny mineralnej lub mocowanie
wiekszych obcigzen, ciezar ten réwniez nalezy uwzgledni¢ w catkowitym ciezarze sufitu i na tym etapie
odpowiednio dobraé rozstawy konstrukcji — wieszakow oraz profili gtéwnych, zgodnie z tabelg zamieszczong
w instrukcji.

Zabudowe sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych rozpoczynamy od wyznaczenia linii przebiegu
sufitu, do ktérej bedzie zamocowany profil przyscienny UD. Wyznaczajac linie przebiegu montazu okreslamy
przyszty ksztatt sufitu, ktory niekoniecznie musi by¢ ptaszczyzng réwnolegta do podtogi.

Na profile obwodowe UD, mocowane do sgsiednich $cian, przyklejamy tasme akustyczng. Profile UD
z podklejong tasma akustyczng mocujemy do sgsiednich $cian, stosujac kotki rozporowe w rozstawach nie
wiekszych niz 100 cm.

Mocujemy do stropu wieszaki, na ktérych ma by¢ podwieszony sufit. Wieszaki nalezy mocowac za pomoca:

—  Whkretéw w przypadku stropow drewnianych

—  Kotkéw metalowych-sufitowych w przypadku stropow zelbetowych

Profile gtdwne CD wpinamy w wieszaki obrotowe. Profil CD musi by¢ okoto 10 mm krétszy od wymiaru
pomieszczenia, zeby z profilu obwodowym UD pozostat niewielki luz. W razie koniecznosci profil CD nalezy
przedtuzy¢ specjalnym tacznikiem wzdtuznym do CD.
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Profile nosne nalezy stosowac¢ w rozstawie maksymalnym 500 mm w przypadku sufitow bez wymaganej
odpornosci ogniowej lub w rozstawie maksymalnym 400 mm w przypadku sufitow z odpornoscia ogniowa.

Do tgczenia profili nosnych z gtdwnymi stosujemy taczniki krzyzowe.

Ptyte przykrecamy prostopadle do profili nosnych. Krawedzie poprzeczne muszg zawsze znajdowac sie na
profilu nosnym CD. Styki poprzeczne sasiednich ptyt nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej
400 mm.

W przypadku sufitow z oktadzing wielowarstwowg krawedzie wzdtuzne ptyt w kolejnych warstwach nalezy
przesungé o potowe szerokosci ptyty.

W przypadku oktadziny jednowarstwowej ptyty przykrecamy do profili w rozstawie maksymalnym
170 mm.

W przypadku oktadziny wielowarstwowej zakryte warstwy ptyt nalezy przykrecac rozstawie nieprzekraczajgcym
500 mm, natomiast warstwe wierzchnig w rozstawie 170 mm.

Montaz klap rewizyjnych

Montaz klap rewizyjnych zgodnie z instrukcjg montazu. Potgczenie oktadziny z ramg za pomocg wkretéw TB,
wzglednie wkretéw do ptyt Diamant XTN. UWAGA: Dtugos¢ wkretdéw zalezna jest od grubosci oktadziny. Co
najmniej 2 sztuki na jedng strone ramy w przypadku klapy o wymiarach < 500x500 mm, min. 3, wzglednie 4
sztuki w przypadku klapy o wymiarach > 500x500 mm. Rozstaw wkretéw wynosi maksymalnie 200 mm.
W obszarze klap rewizyjnych nie mozna rozmieszcza¢ zadnych stykéw ptyt. W przypadku klap Sciennych do
otwierania klapy nalezy uwzgledni¢ swobode ruchu wynoszacg > 30 mm w gdérnej trzeciej czesci po tylnej
stronie klapy. Montaz razem z konstrukcjg lub w pézniejszym czasie. Wykona¢ wyciecie 12 mm (dla REVO 12,5
bez uszczelnienia 10 mm) wieksze niz wymiary klapy rewizyjnej (= otwér w Swietle). Wymian z profili CD lub CW
/ UW nalezy rozmiesci¢ odpowiednio do wymiaréw klapy rewizyjnej i zachowaé odstepy pomiedzy wycieciem
a wymianem, wynoszgce co najmniej 30 mm i maksymalnie 100 mm. W przypadku montazu w suficie
w naroznikach klapy rewizyjnej nalezy dodatkowo zamocowac 4 odporne na nacisk wieszaki.

W przypadku wymiany podwieszonych profili sufitowych konieczne jest zastosowanie dodatkowych wieszakow.
Zewnetrzng rame klap rewizyjnych nalezy umiesci¢ w otworze, natozy¢ na oktadzing, wyréwnacé i przykreci¢ na
state. Nastepnie zatozy¢ pokrywe wewnetrzng i skontrolowaé dziatanie zamykania. Jesli odstep do instalacji
w $cianie lub suficie wynosi ponizej 200 mm, montazu ramy zewnetrznej w ptycie gipsowej nalezy dokonaé
wraz z oktadzina.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robot omdéwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— Narozniki i krawedzie ptyt (czy nie ma uszkodzen).

—  Zgodnos¢ wymiardw z dokumentacjg projektowa.

—  Woystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania po wykonaniu robét

Kontrola jakosci wykonanych robdt sprowadza sie do:

— Sprawdzenia zgodnosci wykonanych Scian systemowych z dokumentacjg projektowa.

— Sprawdzenie poprawnosci wykonania Scian systemowych.

—  Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < + 1mm na dtugosci 5m).

—  Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen.

— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych
w strukture Scian systemowych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robdt omoéwiono w ogdlnej specyfikacji techniczne;.
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7.1.

Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych. Podtoze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

7.2.

Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

7.3.

Wymagania przy odbiorze

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ systemowg — zastosowanie materiatéw budowlanych
zalecanych przez dostawce montowanego systemu. Oktadziny systemu powinny zostaé wykonane zgodnie z
powyzszym opisem i wytycznymi producenta.

Odbiér montazu konstrukcji

sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
sprawdzenie rozstawu profili i wieszakdow.

Odbiér montazu Scian systemowych

sprawdzenie typu zastosowanych ptyt,

sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,
sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektows,

sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad).

Dopuszczalne odchytki s nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

plaszczyzny i krawedzi

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku

Przecinajacych sie plaszczyzn

inii i i e i : od kata w dokumentacji
od linii prostej pionowego poziomego } g

Nie wieksza niz 2 mm i
w liczbie nie wiekszej

dtugosci taty kontrolnej

Nie wieksze niz 1.5 mm i
ogolem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszezeniach do 3.5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniach
powyzej 3.5 m wysokosci

Nie wieksze niz 2 mm i
ogolem nie wiekszej niz 3
mm na calej powierzchni

ograniczonej scianami,

belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm na

niz 2 szt na calej . .
J diugosci taty kontrolnej 2 m

2m

wn e

el

o

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciagty do
obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej - Czeéé¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreélonych klasach wiasnosci. Gwint zwykly i
drobnozwojny.

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej - Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujace

PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prdobek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane] z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN ISO 1716:2010 Badania reakcji na ogien wyrobdw. Okreslanie ciepta spalania (wartosci kalorycznej).
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dZzwieku.

PN-EN ISO 354:2005 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozorne;j.

PN-EN 1604:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci. wymiarowej w
okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci.
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18.
19.
20.
21.

22.

PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci.

PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci.

PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdédw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem pochwytow i balustrad dla przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisdow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjq

Ogolne zasady dotyczace materiatéw podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pochwytéw i balustrad okreslonych
w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji, zgodnie z punktem 2.

2. MATERIALY

Nalezy stosowaé materiaty zgodne z Dokumentacjg projektowa.

Nie wolno stosowac ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac elementéw, ktore miaty
zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z zabrudzen z zaprawy, zattuszczen
i innych zanieczyszczen mogacych powodowad brak przyczepnosci lub korozje elementéow stalowych.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek
wymienié materiat na petnowartosciowy.

2.1. Wymagania szczegétowe
Przed wykonaniem nalezy przedstawic¢ element wzorcowy do akceptacji Projektanta i Inwestora.

Szczegotowe rozwigzania zgodnie z czeScig rysunkowg dokumentacji projektowej.

3. SPRZET
Ogodlne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w niniejszej specyfikacji rob6t podano w czesci
»Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi,
wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do ich eksploatacji. Transport materiatdw powinien odbywacd sie w sposéb zabezpieczajacy je
przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

4. TRANSPORT

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa moze
odbywac sie dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4.1. Sktadowanie materiatow i konstrukgcji

Do wytadunku mniejszych elementédw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie
nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowacd
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé
i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji techniczne;j.

91



Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do
sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wszystkie
wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentdw przeznaczonych do
potaczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktéced w czasie robdt generalny wykonawca jest uwazany za
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

5.1. Przygotowanie do wykonania robét

Przed przystgpieniem do prac powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych.

5.2. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi przez
producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny by¢é oznakowane w sposéb trwaty
i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

5.3. Pofaczenia
Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu
z zastosowaniem tgcznikdw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne”
specyfikacji technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdt na terenie i poza placem budowy. Wszystkie
badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania

W trakcie wytwarzania elementéw sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

—  wilasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
—  prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod sruby montazowe.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie montazu

W trakcie montazu elementéw sprawdzeniu podlega:
— rozmieszczenie elementéw montazowych,

— pofaczenia montazowe.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i jakosci. Odbidr korncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli
i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem
i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

— odchytki geometryczne,

—  jakos¢ materiatow,

stan elementéw konstrukcji i powtok,

stan i kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacja okreslajgca komplet wymagan,

— dokumentacja stwierdzajaca zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,
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—  protokoty odbioru czesciowego,

—  parametry sprawdzone w obecnosci komisji,
—  stwierdzone usterki,

— decyzje komisji.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

2. PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy.

3. PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

4. PN-EN 10021:2009 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdéw stalowych.

5. PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stal.

6. PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 2: System cyfrowy.

7. PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobdw stalowych.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem korytkowania pod chodniki, dojazdy i parkingi dla przedmiotowej
inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Ogolne zasady dotyczace materiatéw podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem

przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

— wykonanie koryta na catej szerokosci nawierzchni placéw, dojazdow i parkingdw w gruncie kat. I-IV — 20 i 25
cm gtebokosc koryta.

— zageszczenie podtoza,

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Ogodlne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w niniejszej specyfikacji robot podano w czesci
»Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcdw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt. 5 specyfikacji technicznej.

5.1. Warunki przystgpienia do robot

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio
przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do
wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inspektora
nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywacé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesdniej
przygotowane.
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Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposdéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywacé recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robdét o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST , tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora
nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.3.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokosé zaakceptowang przez Inspektora nadzoru,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartosc I dla:
Strefa o . &
Korpusu Autostrad i drog — lel].ﬂ}ch (h;g —
R el uch C1eZK1 uch mmic)sZy
ekspresowych 1 bardzo ciezki od ciezkiego

Gorna warstwa o grubosei 20 cm 1.03 1.00 1.00
Na gtebokosei od 20 do 50 cm od

powierzchni podloza 1.00 1.00 0.97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podfoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -
20% do +10%.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na witasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robdét podano w czesci ,Wymagania ogolne”
specyfikacji technicznej.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni
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system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robdt na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania
i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki

posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Badania w czasie robét

6.1.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta

i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Wyszezegolnienie badan

Lp. . iy
1 po1arow

Minimalna czestotliwos¢
badan i pomiardw

1 | Szerokos¢ koryta

10razyna 1 km

2 | Rownosé podiuzna

co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna

10razyna 1 km

4 | Spadki poprzeczne 9

10 razyna 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe

co 25 m W osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drog ekspresowych. co 100 m dla pozostatych drog

Uksztaltowanie os1 w
-
planie

co 25 m w o0si jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drog ekspresowych. co 100 m dla pozostatych drog

- | Zageszezenie, wilgotnosé
gruntu podloza

w 2 punktach na clzielmejodzialce roboczej. lecz nie
rzadziej niz raz na 600 m”

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykonac w punktach gtéwnych tukow poziomych

6.1.2. Szerokos$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podfoza nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i
-5cm.

6.1.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.1.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny byé zgodne z dokumentacjy projektows
z tolerancjg = 0,5%.

6.1.5. Rzedne wysokosSciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.1.6. Uksztattowanie osi w planie

0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla autostrad
i drog ekspresowych lub wiecej niz 5 cm dla pozostatych drog.

6.1.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesdli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartosc
stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie
powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ w czasie zageszczania nalezy badac¢ wedtug PN-EN 1097-5:2001 [2].Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktdére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.1 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie
i powtdrne zageszczenie.

Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-EN 1097-5:2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnosci nawierzchni planografem i fatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

W N e

b

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej, utozenie obrzezy dla
przedmiotowej inwestycji.

1.1. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

Ogolne zasady dotyczace materiatéw podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce na celu wykonanie
zagospodarowania terenu i matej architektury.

— nawierzchnie z kostki betonowej,

— utozenie kraweznikéw i obrzezy,

— stopnie betonowe zewnetrzne.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w ogdlnej specyfikacji
technicznej.

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.1.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;j.
2.1.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdéw.
Powierzchnia gdérna kostek powinna byé réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczaé:
— 2 mm, dla kostek o grubosci @ 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej
W kraju produkowane s3 kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni przeznaczonych do ruchu pieszego,
— 80 mm, z zastosowaniem do nawierzchni przeznaczonych do ruchu samochodowego,
Tolerancje wymiarowe wynoszga:
— nadtugosci =3 mm,
— naszerokosci + 3 mm,
— nagrubosci £ 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.
2.1.4. Wytrzymato$é na Sciskanie
Wytrzymatosé na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.1.5. Nasigkliwos$¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie
wiecej niz 5%.
2.1.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.
Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:
— prébka nie wykazuje peknied,
— strata masy nie przekracza 5%,
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— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.
2.1.7. Scieralno$¢
Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié¢ nie wiecej
niz4 mm.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkdw, klasy nie nizszej niz ,,32,5”.
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.2.2. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno byc¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Witasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie
z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajag gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos$¢, mniejszag nasigkliwos¢ i wieksza
odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.3. Kruszywo

Kruszywo na podsypke i do wypetniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06712

Na podsypke stosuje sie mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji od 0 do 8 mm, a do zaprawy cementowo-
piaskowej o frakcji od 0 do 4 mm.

Zawartos¢ pytéw w kruszywie na podsypke cementowo-zwirowg i do zaprawy cementowo-piaskowej nie moze
przekraczac 3%, a na podsypke zwirowg - 8%.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem
z kruszywami innych klas, gatunkdw, frakcji (grupy frakgji).

Pozostate wymagania i badania wg PN-B-06712.

2.4. 2.4.Krawezniki betonowe
Prefabrykowane belki betonowe o wym. 30x15 ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy dzielgce, wyspy
kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

2.5. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.5.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

~
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Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj ‘Wymiary obrzeZy, cm
obrzeza 1 b h r
75 6 20 3
on 100 6 20 3
75 8 30 3
ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy
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Rodzaj Dopuszczalna odchylka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
1 +38 +12
b. h +3 +3

2.5.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkdéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestosé lub wypuklosé powierzehni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie gorne .
. i . o ‘ niedopuszczalne
i uszkodzenia (Scieralne)
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale
powierzehnie:
liczba. max 2 2
dlugodéé, mm, max 20 40
glebokos¢. mm., max 6 10

2.5.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach co najmniej: grubos$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugos¢ minimum 5 cm wieksza niz szerokos¢
obrzeza.

2.5.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowa¢ beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.

2.6. Stopnie betonowe zewnetrzne.

3. SPRZET
Ogodlne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w niniejszej specyfikacji robot podano w czesci
»Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé¢ mechaniczne
urzadzenia ukfadajgce. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skoriczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrdéwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

Transport betonowych kostek brukowych Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane s3
warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko,
gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta. Kruszywo
mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je przed
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji techniczne;j.
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5.1. Podioze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy
lub nasypowy o WP > 35.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowe] przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podtozu
z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny
i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST
B.01.00.00.

5.2. Przygotowanie podbudowy
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacja projektowa.
Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze
stanowié:

— grunt ulepszony pospotka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

— kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

— podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;.
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki betonowe wg BN-
80/6775-03/04 lub inne typy obrzezy zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

5.4. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712.

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢
zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$s¢ nawierzchnie. Nawierzchnia
z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktadac¢ bez srodkéw ochronnych
przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5°C lub wyzsza. Nie nalezy uktadac kostki w temperaturze 0°C
lub nizszej.

Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0 do +5°C, a w nocy spodziewane sg przymrozki,
kostke nalezy zabezpieczyé przez nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana
nawierzchnie na podsypce cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w sposéb podany w PN-B-06251.

5.7. Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowg mozna stosowad przy nawierzchniach z kostki kazdego typu ukfadanej na
podsypce cementowo-zwirowej. Wypetnienie spoin piaskiem mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki
nieregularnej uktadanej na podsypce zwirowej lub piaskowej.

Wypetnianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych wymagan:
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— piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,
— w czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypetnit catkowicie spoiny.

5.8. Pielegnacja nawierzchni

Sposdb pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.

Nawierzchnia kostkowa, ktdérej spoiny zostaty wypetnione piaskiem i pokryte warstwa piasku, mozna odda¢
natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny i po kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna
uznac za ukonczona.

5.9. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod fawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

5.10.Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.10.1. tawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie powinien by¢ wyréownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251, przy czym nalezy stosowaé co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.11. Ustawienie kraweznikow betonowych

5.11.1. Zasady ustawiania obrzezy i kraweznikéw betonowych

Swiatto (odlegtosé¢ gérnej powierzchni kraweznika od nawierzchni trawiastej) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Zewnetrzna $ciana obrzeza od strony nawierzchni powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie obrzezy powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.11.2. Ustawienie kraweznikéw betonowych na fawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw betonowych na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.11.3. Woypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin obrzezy zaprawg
cementowopiaskowg stosuje sie wytgcznie do obrzezy ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmyé woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami
temperatury obrzeza ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy
zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne”
specyfikacji technicznej.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikow biezgcych badan
wyrobu na sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobierac 6 probek (kostek) dziennie
(przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdob w zakresie wymagan podanych
w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.1.1. Sprawdzenie kraweznikéw.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania materiatéw przeznaczonych do
ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiary dtugosci i gtebokosci
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uszkodzen nalezy wykonac¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie
z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw
prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowq i
odpowiednimi ST.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej ST.
6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni

Rdéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1
cm.

6.3.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

6.3.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.4. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2
razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz
wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

6.5. Sprawdzenie wypetnienia spoin
Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie co najmniej w pieciu dowolnie obranych miejscach po przez
zmierzenie gtebokosci wypetnienia spoiny.

6.6. Badania pozostatych materiatow
Badania pozostatych materiatdéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.7. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi @ 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.8. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni faw z dokumentacjg projektowa.
Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien byé zgodny z projektowang niweletg. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m tawy.
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<)

e)

Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje
wymiaréw wynosza:

— dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

— dla szerokosci = 10% szerokosci projektowanej.
Rownos¢ gornej powierzchni faw.
Rownos¢ goérnej powierzchni fawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach, na kazde 100 m
tawy, trzymetrowe;j taty.
Przeswit pomiedzy gérng powierzchnig tawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.
Zageszczenie taw.
Zageszczenie taw bada sie w dwodch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub piasku nie moga
wykazywac sladu urzgdzenia zageszczajacego.
tawy z ttucznia, badane préba wyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia, nie powinny pozwalaé¢ na wyjecie
ziarna z tawy.
Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100
m wykonanej fawy.

6.9. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow betonowych
Przy ustawianiu obrzezy nalezy sprawdzac:

7.

a) dopuszczalne odchylenia linii obrzezy w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi £ 1 cm na kazde
100 m ustawionego obrzeza,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza od niwelety projektowanej, ktére
wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego obrzeza,

c) rownosc gornej powierzchni obrzezy, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100
m obrzeza, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy goérng powierzchnig obrzeza
i przytozong tata nie moze przekracza¢ 1 cm, doktadnosé wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw.
Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosé¢

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,,WWymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Ok WN R |®

00 N

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnosci nawierzchni planografem i fata.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okresSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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lll. ROBOTY W ZAKRESIE ZAGOSPODAROWANIA TERENU

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem przygotowania terenu oraz jego uporzadkowania dla inwestycji
polegajacej na adaptacji z przebudowg czesci budynku zlokalizowanego przy ul. Sikorskiego 21A w Biatej Piskiej
w celu utworzenia ztobka w ramach Programu MALUCH+ 2022-2029.

1.1. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.

1.2. Okreslenia podstawowe

Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajaca co najmniej 2% czesci organicznych.

Humusowanie - zespdt czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy
dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem)
i dogeszczeniem.

Ziemia 2yzna - ziemia posiadajgca zdolno$¢ produkcji roslin, zasobna w sktadniki pokarmowe
i pozgdane witasnosci chemiczne i fizyczne, ktdére zostaty uzyskane przez odpowiednie zabiegi agrotechniczne,
Ziemia kompostowa - ziemia bardzo bogata w skfadniki pokarmowe wyprodukowane z réznego rodzaju
odpadkow roslinnych o duzym udziale czynnej prochnicy,

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni trawiastej boiska.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi objetymi niniejszg SST sa:

- ziemia urodzajna,

- nawozy

2.2. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemie urodzajng nalezy pozyskaé¢ z miejsca prowadzenia robdt ziemnych poprzez usuniecie wierzchniej
warstwy i sktadowanie na odktadzie do czasu zakonczenia robdt ziemnych oraz dodatkowo z innego miejsca.
Ziemia urodzajna powinna zawieraé, co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna byc¢
wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 3 cm oraz wolna od zanieczyszczen obcych.

W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia urodzajna
odpowiada nastepujacym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 1 2 - 18%,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,

- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,

b) zawartos¢ fosforu (P205) > 20 mg/m2,

c) zawarto$¢ potasu (K20) > 30 mg/m2,

d) kwasowos¢ pH B=6,0.

Jezeli ziemia urodzajna pozyskana na miejscu nie bedzie spetnia¢ powyzszych wymogdéw Wykonawca dostarczy
ziemie spetniajgcg te wymogi lub doprowadzi istniejgcg ziemie do spetnienia tych wymogow poprzez zabiegi
agrotechniczne, np. przesianie, wzbogacenie gleby poprzez rozrzucenie mieszanki torfu i ziemi urodzajnej,
wapnowanie, kompostowanie itp.

3. SPRZET
3.1 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu: topaty ,grabie ,taczki (sprzet reczny).

4. TRANSPORT
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4.1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
SST, w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza pod obsianie

Podfoze pod humusowanie powinno by¢ zageszczone. Grunt urodzajny z korytowania nalezy na czas robot
nawierzchniowych zhatdowa¢, a po ich zakonczeniu rozplantowa¢ pod przyszta nawierzchnie trawiasta.
Nastepnie nalezy rozrzuci¢ nawozy mineralne i zagrabic¢. Grubos¢ pokrycia ziemig urodzajng powinna wynosic¢
od 20 do 40 cm po zageszczeniu. Utozong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i lekko
zagescic przez ubicie reczne lub mechaniczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci obsadzen
Kontrola polega na ocenie wizualnej, jakosci wykonanych robét i ich zgodnosci z SST,

7. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej Szczegétowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania robdt
ziemnych dla zadania:

1.1. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument w postepowania o udzielenie zamdwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definiciami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.

1.3. Zakres roboét objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wykopow zwigzanych wymiana nawierzchni i montazem urzadzen.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” specyfikacji
techniczne;j.

2. MATERIALY
Brak

3. SPRZET

Roboty ziemne mogg byt wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt. Stosowany sprzet nie moze spowodowac
niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci "Wymagania ogdlne" specyfikacji technicznej.

4. TRANSPORT

Materiaty z wykopow mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci " Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w czesci "Wymagania ogdlne" specyfikacji technicznej.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050.1999, PN- 02205:1998 i BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z budowa obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie
terenu pod budowe.

Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

- wyznaczeniem terenu budowy

- wyznaczeniem wykopow pod fundamenty stupkdw (ustawieniem kotkdw kierunkowych);

- wyznaczeniem wykopow pod urzadzenia (ustawieniem kotkdw kierunkowych);

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegélnosci ochrone gleby, zieleni naturalnego uksztattowania terenu
i stosunkéw wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 poz.627 z pdzniejszymi
zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego
poziomu posadowienia. Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowac lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie
gruntu.
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Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowa
praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robét ziemnych.

5.5. Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszga:
— 5 cm - dla wymiarow wykopdw w planie;

— =2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu;

5.6. Zageszczenie dna wykopu
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczenia. Zageszczenie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia zgodnie z BN-77/8931-12.

5.7. Podsypki

Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim robdt;

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych
i Smieci;

Uktadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych;

-0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi

- 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdéw i zasypki; podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakosciowe i odbidér robdt ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegdlnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:

— sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacja;

— kontrole prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie;

— sprawdzenie przygotowania terenu;

— kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu;

— ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne" specyfikacji
techniczne;j.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w czesci “Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows,
niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentac;ji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-8-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-88/8932-02 Podtorze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki szczelne

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane odniesieniu do wyrobdw

stosowanych w systemach drenarskich.

9. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. zwir i mieszanka.

10. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

11. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92, poz. 881),

12. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami),

13. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r, Nr 62, poz. 628; z pdzniejszymi zmianami),

14. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627; z p6z. Zmianami).

© N A WN |
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1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z montazem urzadzen placu zabaw w ramach zadania:

Zagospodarowanie terenu w zakresie wykonania: placu zabaw, elementdéw matej architektury i ogrodzenia —
dla inwestycji polegajacej na adaptacji z przebudowa czesci budynku zlokalizowanego przy ul. Sikorskiego 21A
w Biatej Piskiej w celu utworzenia ztobka w ramach Programu MALUCH+ 2022-2029

1.1. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument w postepowaniu o udzielenie zamodwienia
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem urzadzen
Placu Zabaw:

- Piaskownica kwadratowa, szt. 1

- Sprezynowiec, szt. 2

- Hustawka wagowa, szt. 1

- Hustawka z siedziskami kubetkowymi, szt. 1

- tawki, 2 szt.,

- Tablica informacyjna (regulamin), 1 szt.

- Kosz na $mieci 1 szt.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w czesci ,Wymagania
ogolne” specyfikacji technicznej.

2.1. Elementy Placu Zabaw:
2.1 Piaskownica kwadratowa - szt. 1
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Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Konstrukcja urzadzenia wykonana z desek drewnianych, impregnowanych prézniowo-cisSnieniowo. Wszystkie
faczniki i okucia odporne na warunki atmosferyczne i promieniowanie. Urzadzenie posadowione ok. 35 cm
ponizej poziomu gruntu.

Dopuszczalna liczna uzytkownikéw: 4, przedziat wiekowy: 0-14 lat.

Strefa bezpieczenstwa:

Pole powierzchni: ok. 23,0 m2.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczerstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzgdzen
2.2 Sprezynowiegc, 2 szt.




Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Konstrukcja urzgdzenia ze stali. Panele z polietylenu (HDPE). Elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez ocynkowanie oraz lakierowanie proszkowe. Wszystkie tgczniki i okucia odporne na warunki
atmosferyczne i promieniowanie UV. Urzadzenie posadowione ok. 50 cm ponizej poziomu gruntu.
Dopuszczalna liczna uzytkownikéw: 1, przedziat wiekowy: 1-12 lat.

Strefa bezpieczenstwa

Pole powierzchni: ok. 11,0 m2.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzadzen

2.3 Hustawka wagowa, 1 szt.

Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Konstrukcja urzgdzenia wykonana z rur ze stali nierdzewnej o $rednicy 76,1 mm oraz @48,3 mm. Panele

z polietylenu (HDPE). Elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie oraz lakierowanie
proszkowe. Wszystkie tgczniki i okucia odporne na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. Urzadzenie
posadowione ok. 65 cm ponizej poziomu gruntu.

Dopuszczalna liczna uzytkownikéw: 2, przedziat wiekowy: 3-14 lat.

Strefa bezpieczenstwa

Pole powierzchni: ok. 12,0 m2.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczernstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajacego, co do kolorystyki urzadzen

2.4 Hustawka z siedziskami kubetkowymi, 1 szt.
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Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Konstrukcja urzadzenia wykonana z drewna klejonego warstwowo z elementami stalowymi. Elementy
drewniane olejowane lub pokryte barwna lazurg. Elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie oraz lakierowanie proszkowe. Wszystkie taczniki i okucia odporne na warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV. Urzadzenie posadowione ok. 65 cm ponizej poziomu gruntu.

Dopuszczalna liczna uzytkownikéw: 2, przedziat wiekowy: 3-14 lat.

Strefa bezpieczenstwa

Pole powierzchni: ok. 21,0 m2.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczeristwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzgdzen

2.2 Elementy matej architektury:
2.2.1 tawki, 2 szt.




Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Konstrukcja wykonana z rury stalowej okragtej min. 48 mm i profilu kwadratowego 40x40 mm. Elementy
stalowe zabezpieczone antykorozyjnie poprzez lakierownie proszkowe. Siedzisko i oparcie wykonane z desek
drewnianych 11x4,5 cm, mocowane do konstrukcji stalowej za pomocy $rub MS8. Elementy drewniane
olejowane lub pokryte barwng lazura. Urzgdzenie posadowione 40 cm ponizej poziomu gruntu.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzgdzen

2.2.2 Tablica informacyjna, 1 szt.
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Na tablicy powinny znalez¢ sie informacje w formie stownej i piktogramdw:
- zakaz wprowadzania pséw

- zakaz wnoszenia i spozywania napojow alkoholowych

- zakaz palenia papierosow

- zakaz wnoszenia opakowan szklanych

- zakaz zasmiecania

- zakaz jazdy rowerem

- dzieci do lat dwdch powinny przebywac pod opieka rodzicow

- za szkody wyrzadzone przez dzieci odpowiadajg rodzice lub opiekunowie
- numery ratunkowe

_ 60 _

Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Stupy nosne o przekroju okragtym, z drewna sosnowego, klejonego z 5 warstw, o $rednicy 10 cm. Dla
zmniejszenia naprezen powodujacych wzdtuzne pekniecia, stupy sa dodatkowo ryflowane wzdtuznie. Gérne
powierzchnie stupdw konstrukcyjnych zabezpieczone przed nasigkaniem, trwale zamocowanymi plastikowymi
kapturkami. Stupy osadzone 10 cm nad powierzchnig gruntu za pomocg stalowych okué kotwionych na
betonowym fundamencie min. 60 cm w gruncie.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczerstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajacego, co do kolorystyki urzadzen

2.2.3 Kosz na $mieci, 1 szt.

Kosz na smieci sktadajacy sie z dwdch pojemnikéw: zewnetrznego i wewnetrznego. Pojemnik zewnetrzny
wykonany z trwatego tworzywa sztucznego, odpornego na dziatanie czynnikéw zewnetrznych i uszkodzenia
mechaniczne, o pojemnosci 70 litrow (+/-5 litrow). Pojemnik wewnetrzny wykonany ze stali ocynkowanej, o
pojemnosci 52 litréw (+/-5 litréw).

Wymiary zewnetrzne: wysokos¢ ok. 90 cm, szeroko$¢ ok. 75 cm, gtebokos¢ ok. 80 cm.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczeristwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzgdzen

223.4 Panel ogrodzeniowy
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Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Panel ogrodzeniowy wykonany z profili stalowych o przekroju 50x50 mm (stupki) i drutu o Srednicy min. 4 mm.
Wszystkie tgczniki odporne na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. Elementy stalowe zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie oraz lakierowanie proszkowe.

Wymiary: wys.: min. 150 cm, szer. 250 cm, oczko 5x20 cm.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajacego, co do kolorystyki urzadzen

2.2.5 Furtka

"

Opis konstrukcyjno-materiatowy:

Furtka wykonana z profili stalowych o przekroju 50x50 mm (stupki) i drutu o srednicy min. 4 mm. Wszystkie
taczniki odporne na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. Elementy stalowe zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie oraz lakierowanie proszkowe.

Wymiary: wys.: min. 150 cm, szer. 100 cm, oczko 5x20 cm.

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wymagane odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa, wymagana
ostateczna akceptacja Zamawiajgcego, co do kolorystyki urzadzen

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” specyfikacji techniczne;.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

Wszystkie urzadzenia powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem: odksztatceniem, zarysowaniem, uderzeniem, zabrudzeniem, zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w czesci , Wymagania ogolne” specyfikacji technicznej.

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do montazu urzgdzen, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjna wysokosciowy. W przypadku wystgpienia
odmiennych warunkéw terenowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien
powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie robot, jezeli dalsze ich
prowadzenie moze wptynac na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét.;

5.2. Montaz wyposazenia
Montaz urzadzen sportowo-rekreacyjnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli, jakosci robét podano w czesci ,,WWymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie, o jakosci (atesty)
oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic ich wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materiatow. Do materiatéw, ktdrych producenci s3 zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie, o jakosci (atesty) uzytych urzadzen.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem, o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét:

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw

poprawnosé wykonania fundamentéw

poprawnos¢é montazu urzadzen i zgodnosc¢ z zaleceniami producenta

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajagce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST zostang przez
Inzyniera odrzucone. Wszystkie uradzenia nieprawidtowo zamontowane, zostang ponownie zamontowane na
koszt Wykonawcy. Urzadzenia lub ich elementy uszkodzone przy montazu lub w wyniku nieprawidtowego
montazu zostang wymienione na koszt Wykonawcy.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane nalezycie, jesli s3 one zgodne z dokumentacja projektowa, ST, zaleceniami
producenta i wymaganiami zamawiajgcego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr
13 zdn. 10.04.1972r.).

2. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie przewozu
drogowego materiatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych

PN-ISO 7518:1998 Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.

PN-EN-1176-7 ,Wyposazenie Placow Zabaw. Wytyczne instalowania,

Nous
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